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เครื่องจักรและอปุกรณเปนปจจัยการผลิตที่มีความสําคัญอยางย่ิงตอการดําเนินธุรกิจดานการผลิต 

ซ่ึงสงผลตอระบบเศรษฐกิจของประเทศโดยรวม  การประเมินมูลคาโรงงาน  เครื่องจักรและอุปกรณนัน้  

มีวัตถุประสงคเชนเดียวกับการประเมินมูลคาอสังหาริมทรัพย  เชน  เพ่ือซ้ือขาย  เพ่ือใชประกอบงบ

การเงิน เพ่ือเปนหลักประกันในการขอสินเชื่อฯลฯ การประเมินมูลคาเครือ่งจักรมีมากขึ้นทกุขณะตามการ

เติบโต ทางเศรษฐกิจและนโยบายภาครัฐ  และในสวนของเครื่องจักรเองก็มีการพัฒนาและใชเทคโนโลยี

สูงย่ิงขึ้น การประเมินมูลคาจึงตองใชผูประเมินที่มีความรู  ความสามารถและประสบการณ  เพ่ือใหมูลคา

เครื่องจักรที่ กําหนดเปนไปอยางถูกตองหรือใกลเคียงกบัมูลคาที่ควรเปนจริงในขณะประเมิน 

สําน ักงานทะเบียนเคร่ืองจักรกลาง กรมโรงงานอุตสาหกรรม ได เล ็งเห ็นความสําค ัญในเร ือง

ด ังกล าว จึงไดจัดทําคูมือ หลักเกณฑ ในการประเมินมูลคาเครื่องจักรและอุปกรณขึ้นเพ่ือใหผูประเมินใช

เปนแนวทางในการปฏิบัติงานใหเปนมาตรฐานเดียวกัน โดยใหศกึษามาตรฐานวิชาชีพในเรื่องการประเมิน

นี้จากหนวยงานตางๆ เชน สมาคมผูประเมินคาทรัพยสินแหงประเทศไทย สมาคมนักประเมินราคาอิสระไทย 

สถาบันการเงิน สถาบันการศึกษา เปนตน แลวนําขอดีขอเสียตางๆ มาพิจารณาปรับแตงใหเหมาะสม เพ่ือ

กําหนดเปนหลักเกณฑและมาตรฐาน ที่จะใชสําหรับใชในการประเมินมูลคาเครือ่งจักร ของสํานักงาน

ทะเบียนเครื่องจักรกลาง กรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือผูที่สนใจ และเปนที่ยอมรับของสถาบันตางๆ ตอไป 
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มาตรฐานวิชาชพีการประเมินมูลคา่โรงงาน 
เคร่ืองจกัรและอุปกรณ ์

 

 

 

บทนิยาม 
นิยามและความหมายของคําทีเ่กีย่วของในหมวดนี้ จะเนนเฉพาะคําที่ใชในมาตรฐานวิชาชีพ การประเมินมูลคา

โรงงาน เครือ่งจักรและอุปกรณ  ซ่ึงตอจากนี้ไปจะเรียกวา  มาตรฐานวิชาชีพการประเมินมูลคาเครื่องจักร  ซ่ึงอาจไม

สามารถเขาใจได ทันที หรืออาจส่ือความหมายไมครอบคลุมเพียงพอ หรืออาจตีความคลาดเคล่ือนไปจากความหมายที่

กําหนดไว แตไมรวมถงึ คาทางเทคนิคซ่ึงจะมีการใหคําอธิบายไวแลวในคําอธิบายทั่วไปในหวัขอที่เกี่ยวของในมาตรฐาน

วิชาชีพการประมูลคา เครื่องจักรฉบับนี ้

“โรงงาน (Plant)” หมายถึง สถานประกอบการที่ใชในการผลิต ประกอบ บรรจุ ซอม ซอมบํารุง ทดสอบ 

ปรับปรุง แปรสภาพ ลําเลียง เก็บรักษา หรือทําลายส่ิงใดๆ ตามวัตถุประสงคที่ไดถกูออกแบบสรางมาซ่ึงประกอบไปดวย 

ที่ดิน ส่ิงปลูก สราง และสวนควบ เครื่องจักรหลัก และอุปกรณสนับสนุนการผลิตทั้งหมดหรือเรียกโดยรวมวา ทรัพยสิน 

“เครื่องจักร (Machinery)” หมายถึง ส่ิงที่ประกอบดวยชิ้นสวนหลายชิ้น สําหรบัใชกอกําเนิดพลังงาน เปล่ียน

หรือ แปลงสภาพพลังงาน หรือสงพลังงาน ทั้งนี้ดวยกําลังน้ํา ไอน้ํา เชื้อเพลิง ลม กาช ไฟฟา หรือพลังงานอื่นอยางใด

อยางหนึ่ง หรือหลายอยางรวมกนั และหมายความรวมถงึอุปกรณไฟลวีล ปุลเล สายพาน เพลา เกียรหรือส่ิงอื่นที่ทํางาน

สนองกนั 

“อุปกรณ (Equipment)” หมายถึง ส่ิงประดิษฐชนิดอื่นๆ ที่ใชในการสนับสนุนกระบวนการผลิต 

“ผูประเมิน  (Valuer)”  หมายถึง  บุคคลที่มีคุณสมบัติและประสบการณทางวิชาชีพอันเหมาะสม  ตาม

หลักเกณฑ ที่กําหนดจากสมาคมวิชาชีพ  หรือหนวยงานรฐัทีก่ํากับดูแลผูประเมิน  ซ่ึงโดยทั่วไปมีหนาที่ใหความเห็น

เกี่ยวกบัมูลคาตลาด ของทรัพยสิน ภายใตเงื่อนไขขอจํากัดและสถานการณของตลาดทรัพยสิน ณ เวลานั้น 

“ตนทุนทดแทนใหม (Replacement Cost New)” หมายถึง จํานวนเงนิที่ประมาณไววาสามารถจายไปเพ่ือให

ไดมา ซ่ึงเครื่องจักรใหมเพ่ือนาํมาทดแทนเครื่องจักรเดิม  โดยอยางนอยตองมีความใกลเคียงหรือทัดเทียมในดาน

เทคโนโลยี  วัสดุ อุปกรณที่ใช ประสิทธิภาพ และกําลังการผลิต ซ่ึงจํานวนเงนิดังกลาวไดรวมถงึคาดําเนินการ ผลกําไร 

ดอกเบี้ยระหวางการ กอสราง และคาธรรมเนียมตางๆ แตไมรวมถึงคาลวงเวลา หรือเงนิตอบแทนคาจางพิเศษ และราคา

ชดเชยตางๆ 



 
 

 

 

 

“ตนทุนสรางใหม (Reproduction Cost New)” หมายถึง จํานวนเงินที่ประมาณไววาจะสามารถนํามาสราง 

เคร ืองจ ักรข ึนใหม ในคราวเด ียวให เหม ือนเคร ืองจ ักรเด ิมท ุกประการตามราคาต นท ุนป ัจจ ุบ ันของราคาว ัสดุ  ค าแรงงาน  ค า

อ ุปกรณ การผล ิต  ค าประกอบ  ค าต ิดตั ง  ค าใช จ ายอื นๆ  ผลกําไร  และค าธรรมเน ียมต างๆ  แต ไม รวมถ ึงค าล วงเวลา  หร ือ เงิน

ตอบแทนคาจางพิเศษ และราคาชดเชยสําหรับคาวัสดุ และอุปกรณ 

“ราคาตลาด (Market Price)” หมายถึง ราคาซ้ือขายเครื่องจักรที่เกิดขึ้นในตลาด ซ่ึงเปนขอเท็จจริงที่เกิดขึน้ในอดีต 

ท ันท ีที ม ีการซื อขายเก ิดขึ น โดยเป ็นราคาของเครื องจ ักรที ตกลงก ันระหว างผู ซื อและ/หร ือผู ขายให ก ับทร ัพย ส ินในสภาวการณ นั นๆ 

ซ่ึงอาจจะนอยกวา เทากับ หรอืมากกวามูลคาตลาดก็ได 

“มูลคาตลาด  (Market  Value)” หมายถึง  ประมาณการในรูปของจํานวนเงินซ่ึงเครื่องจักรสามารถเปล่ียนมือกัน 

ระหวางผูซ้ือและผูขายที่มีความเต็มใจ โดยปราศจากแรงกดดันใหซ้ือหรือขาย ณ วันทีป่ระเมิน โดยทั้งผูซ้ือและผูขายมีความ 

รอบคอบ และมีความรูเกี่ยวกบัขอเท็จจริงของเครื่องจักร ตลอดจนปจจัยตางๆ ที่เกี่ยวของเปนอยางดีในระดับที่เทาเทียมกัน 

“ม ูลค าตลาดท ีใช งานต อเน ือง (Market Value in Continued Use)” หมายถ ึง ประมาณการในร ูปของจํานวนเง ิน 

ซึ งทร ัพย ส ินสามารถเปลี ยนม ือก ันระหว างผู ซื อและผู ขายที ม ีความเต ็มใจและปราศจากแรงกดด ันให ซื อหร ือขาย  โดยทั งผู ซื อ 

และผู ขายม ีความรอบคอบ  และม ีความร ูเก ียวก ับข อเท ็จจร ิงของทร ัพย ส ิน  ตลอดจนป ัจจ ัยต างๆ  ที เก ียวข องเป ็นอย างดี  ณ 

ว ันที กําหนดด วยเงื อนไข  แต ละฝ ายได ต ัดส ินใจพ ิจารณาผลตอบแทนตามความพอใจส ูงส ุดของตน  ใช ระยะเวลาในการเจรจา ซ้ือ

ขายในตลาดเสรีไดอยางพอควร ซ่ึงรวมถึงคาติดต้ังทั้งหมด และสามารถดําเนินการผลิตที่สามารถสรางรายได 

“มูลคาตลาดสําหรับเครือ่งจักรที่เคล่ือนยายได (Market Value in Exchange)” หมายถึง ประมาณการในรูปของ 

จํานวนเงนิซ่ึงทรัพยสินสามารถเปล่ียนมือกันระหวางผูซ้ือและผูขายที่มีความเต็มใจและปราศจากแรงกดดันใหซ้ือหรือขาย โดยทั้ง

ผูซ้ือและผูขายมีความรอบคอบ  และมีความรูเกี่ยวกับขอเท็จจริงของทรัพยสิน  ตลอดจนปจจัยตางๆ  ที่เกี่ยวของเปน อยางดี  

ณ  วันที่กําหนดดวยเงื่อนไข  แตละฝายไดตัดสินใจพิจารณาผลตอบแทนตามความพอใจสูงสุดของตน  ใชระยะเวลา ในการ

เจรจาซ้ือขายในตลาดเสรีไดอยางพอควร โดยพิจารณาการถอดถอนไปยังสถานที่อื่น 

“มูลคาบังคับขาย (Forced Sale Value)” หมายถึง มูลคาที่ไมไดเปนมูลคาตลาดตามนิยามที่กําหนดโดยครบถวน 

สมบูรณ  แตเปนมูลคาภายใตเงื่อนไขท่ีผูขายกําหนดระยะเวลาการขายที่ส้ันกวาเวลาปกติเม่ือคํานึงถึงลักษณะสภาวะตลาด     

ในเวลานั้น  หรืออาจหมายถึงความเกี่ยวของที่ผูขายไมเต็มใจขาย  และผูซ้ือคนเดียวหรือผูซ้ือหลายคนซ่ึงทําการซ้ือโดยรูถึง 

ขอเสียเปรียบของผูขายทรัพยสินนั้น 

“มูลคาซาก  (Scrap  Value)” หมายถึง  ประมาณการในรูปของจํานวนเงินของเครือ่งจักรตามสภาพและที่ต้ังนั้น 

หลังจากเลิกการใชงานแลว ซ่ึงโดยทั่วไปจะมีมูลคาเฉพาะสวนที่เปนวัสดุที่นํามาประกอบเปนเครื่องจักรและอุปกรณที่ยังพอใชงานได 

“มูลคาทดแทนใหมหกัคาเส่ือมราคา (Replacement Cost New Less Depreciation)” หมายถึง มูลคาตนทุน 

ทดแทนใหมหักออกดวยมูลคาจากผลรวมของคาเส่ือมราคาทางกายภาพ  คาเส่ือมราคาทางประโยชนใชสอย  และคาเส่ือม ราคา

ทางเศรษฐกิจ 

“สมมุติฐานพิเศษ” หมายถึง สมมุติฐานที่ใชในการประเมินมูลคาเครื่องจักรที่ไมไดอยูในสภาพการใชงานตามปกติ 



 

 
 

 

 

 

 

“การประเมินมูลคาทรพัยสินเพือ่วัตถุประสงคสาธารณะ”  หมายถึง  การประเมินมูลคาทรัพยสินสําหรับกิจการ 

ที่มีการระดมทุนหรือเพ่ือประโยชนในการทําธุรกรรมในตลาดทุน  ซ่ึงรวมถึงการประเมินมูลคาทรพัยสินของบริษัททีอ่อก 

หลักทรัพย  การประเมินมูลคาหลักประกันการออกหุนกูมีประกัน  การประเมินมูลคาทรัพยสินสําหรับกองทุนรวม 

อสังหาริมทรัพย  การประเมินมูลคาทรัพยสินที่ใชเปนส่ิงตอบแทนในการทํารายการเพ่ือครอบงํากิจการ และการทํา

รายการ ระหวางบคุคลทีเ่กี่ยวของกันตามหลักเกณฑของสํานักงานคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย 

(ก.ล.ต.) 

“กระดาษทาํการ” หมายถึง  เอกสารหลักฐานที่เกี่ยวของกบัการปฏิบัติงานประเมินมูลคาเครื่องจักร ซ่ึงรวมถึง

ขอมูล ที่บันทึกสําหรับกิจการที่บันทึกในแบบรายงาน  แบบสํารวจและตรวจสอบ  ขอมูลที่ใชประกอบการวิเคราะห

กําหนดมูลคา เครื่องจักร และการคํานวณ ตลอดจนเอกสารประกอบอื่น เปนตนวา เอกสารการจดทะเบียนเครื่องจักร 

แบบแสดงการติดต้ัง เครื่องจักร  รายละเอียดขอมูลเครื่องจักรของผูผลิต  สัญญาวาจาง  เอกสารใบแจงหนี้  เอกสาร

ทางดานวิศวกรรมอื่นทีไ่ดรับ จากลูกคาผูใหบรกิาร 

“มูลคายุติธรรมตามมาตรฐานบญัชี (Fair Value)” หมายถึง จํานวนเงินที่ผูซ้ือและผูขายตกลงแลกเปล่ียน

สินทรัพย หรือจายชําระหนี้สินในขณะที่ทั้งสองฝายมีความรอบรูและเต็มใจในการแลกเปล่ียน และสามารถตอรองราคา

กันไดอยางเปน อิสระในลักษณะของผูไมมีความเกี่ยวของกัน 

“มูลคาสุดทายหรือมูลคาเสถียรภาพ (Terminal/Reversionary Value)” มูลคาของทรัพยสินเม่ือส้ินสุดป

สุดทาย ของการครอบครองสิทธติามกฎหมายในทรัพยสินนั้น  หรืออาจหมายถึงมูลคาขายตอ  (Resale  Value)  ของ

ทรัพยสิน  ณ เวลานั้น โดยทั่วไปจะคาํนวณจากการประมาณรายไดที่คาดวาจะไดรับในปถัดจากปสุดทายของการ

ดําเนินงาน แลวทําการ ประเมินมูลคาดวยวิธีคิดผลตอบแทนทางตรง 



 

 
 

 

 

คณุสมบตัขิองผูป้ระเมนิโรงงาน เครือ่งจกัรและอุปกรณ์ 
 

มาตรฐานเกี่ยวกับคุณสมบัติของผูประเมินเปนมาตรฐานที่ระบุถึงคุณสมบัติ  ความรูความสามารถ  และประสบการณ 

ของผูประเมิน  เพ่ือใหมีอํานาจและสิทธิที่ถูกตองในการลงลายมือชื่อเปนผูประเมินมูลคาเครื่องจักร  ตลอดจนส่ิงที่ผูประเมิน 

จะตองรับรูและปฏิบัติตามในสวนที่เกี่ยวกับบทบาทหนาที่และแนวปฏิบัติที่ถูกตอง ภายใตเงื่อนไขและสถานการณตางๆ ที่ผู

ประเมินจะตองเผชิญในการใหบริการแกลูกคาผูรับบรกิาร  ทั้งนี ้  เพ่ือใหม่ันใจไดวานอกจากผูประเมินจะตองเปนผูที่มี ความรู

และประสบการณทีเ่หมาะสมแลว ยังตองเขาใจและทําหนาที่ตามบทบาทที่ถูกตองในการใหบริการแกลูกคา ตลอดจน ตองมี

ความเปนอิสระและไมมีสวนไดสวนเสียในการปฏิบัติหนาที่ดวย และคุณสมบัติของผูประเมินเครือ่งจักรตามมาตรฐานนี้ สามารถ

เปล่ียนแปลงไดภายหลัง ตามที่สมาคมวิชาชีพจะประกาศในคราวตอไป 

ผูประเมินที่จะปฏิบตัิงานประเมินมูลคาเคร่ืองจักรจะตองมีคุณสมบัติดังน้ี 

1.1 เปนสมาชิกของสมาคมผูประเมินคาทรัพยสินแหงประเทศไทย หรอืสมาคมนักประเมินราคาอิสระไทย 

1.2 เปนผูมีความรูความสามารถ และประสบการณทางวิชาชีพ ตามมาตรฐานและจรรยาบรรณวิชาชีพ 

1.3 เปนผูมีคณุสมบัติขั้นตํ่าทางวิชาชีพตามที่กําหนดโดยสมาคมผูประเมินคาทรัพยสินแหงประเทศไทย และสมาคมนกั

ประเมินราคาอิสระไทย  ซ่ึงไมขัดหรือแยงตอขอกําหนดของหนวยงานรัฐทีก่ํากับดูแล  และสมาคมวิชาชีพ ทั้งนี ้

คุณสมบัติขั้นตํ่าทางวิชาชีพใหหมายความรวมถึงคุณวุฒิขั้นตํ่าทางการศึกษา หรือผานการอบรมตามที่ กําหนดไว

ดวย 

1.4  ผูประเมินต้ังแตสองรายขึน้ไปซ่ึงไดรับมอบหมายจากลูกคาผูรับบริการใหประเมินมูลคาเครือ่งจักรรวมกนั  โดยไมมี

ความเปนอิสระจากกัน ผูประเมินทุกรายนั้นตองลงนามรับรองมูลคาประเมินในรายงานการประเมินมูลคาทรัพยสิน

รวมกัน เพ่ือแสดงความรับผิดชอบในผลงานในฐานะ “ผูประเมินรวม” 

1.5 ผูประเมินตองแจงใหลูกคาผูรับบริการทราบถงึความจําเปนกรณีที่ตองวาจาง “ผูประเมินเพ่ิมเติม” เพ่ือประเมิน 

มูลคาเครื่องจักรบางรายการ  และตองไดรับการยอมรับจากลูกคาผูรับบริการกอนการวาจางผูประเมินเพ่ิมเติม 

ทั้งนี้ ผูประเมินมีหนาที่ตองตรวจสอบคุณสมบัติทางวิชาชีพของผูประเมินเพ่ิมเติมวามีคณุสมบัติ เชน การอางองิ 

ประสบการณ  หนังสือรับรองจากหนวยงานวาจาง  วาเหมาะสมเพียงพอสําหรับการประเมินมูลคาเครื่องจักร 

รายการนั้นๆ หรือไม ซ่ึงเปนหนาที่ของผูประเมินที่ทําใหผูวาจางยอมรับ 

1.6  ผูประเมินมีหนาที่ใหคําแนะนําแกลูกคาผูรับบริการหากเห็นวาควรมีการวาจางผูชํานาญการในวิชาชีพอื่นเพ่ือ ศึกษา

และรายงานผลสําหรับลักษณะทีสํ่าคัญบางประการเกี่ยวกับเครือ่งจักรที่ประเมิน  เปนตนวา  การสํารวจ เครื่องบิน 

การสํารวจเรือบรรทุกสินคา การสํารวจระบบบําบัดน้ําเสีย การสํารวจโรงงานปโตรเคมี การสํารวจ โรงผลิต

กระแสไฟฟาขนาดใหญ ในกรณทีี่ผูประเมินเหน็วาผลการศึกษานัน้มีผลกระทบและมีความจําเปนตอการ พิจารณา

กําหนดมูลคาตลาด 



 

 
 

 

 

 

 

1.7    กรณ ีที ผู ประเม ินม ีหน าที ต องตรวจสอบความเหมาะสมเพ ียงพอของค ุณสมบ ัต ิทางว ิชาช ีพของ “ผู ประเม ินเพิ มเต ิม” 

ในประเทศอ ืนที เคร ืองจ ักรที ประเม ินตั งอยู  ผู ประเม ินอาจไม จําเป ็นต องร ับผ ิดชอบในผลงานของผู ประเม ิน 

เพ่ิมเติมนั้น หากไดใชความระมัดระวังรอบคอบในการดําเนินการตรวจสอบขอมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติทางวิชาชพี 

วาถูกตองเหมาะสมจากหนวยงานรัฐและ/หรือองคกรทางวิชาชีพโดยเหมาะสมแลว 

1.8    ผู ประเม ินต องม ีความเป ็นอ ิสระและไม ม ีความข ัดแย งทางผลประโยชน หร ือเก ียวข องในเช ิงผลประโยชน ทั งทางตรง  

และทางออมในเครื่องจักรที่ประเมินและลูกคาผูรับบริการ 

      1.9  ในการพิจารณาความเปนอิสระและความขัดแยงทางผลประโยชนของผูประเมิน  ใหหมายถึงผูประเมินตอง 

ปฏิบัติงานดวยความเปนอิสระจากบุคคลหรือนิติบุคคลที่เปนเจาของหรือมีสวนเกี่ยวของทั้งทางตรงและทางออม 

กับเครื่องจักรที่ประเมิน ลูกคาผูรับบริการ และตองไมเคยเกี่ยวของกับเครื่องจักรที่ประเมินในลักษณะและ 

ภายในระยะเวลาที่กําหนดกับบุคคลหรือนิติบคุคลนั้น  ทั้งนี้  โดยมีหลักเกณฑการพิจารณาความขัดแยงทาง 

ผลประโยชน ดังนี ้

             1.9.1 บริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักร  หรือกรรมการ  หรือผูบริหารที่มีอํานาจในการตัดสินใจหรือมีอํานาจ 

ควบคุมการบริหารหรือผูประเมิน หรือผูถือหุนรายใหญ ของบริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักร เปนผูถือหุน  

ไมวาโดยทางตรงหรอืทางออมในลูกคาผูรับบรกิารหรือนิติบุคคลทีเ่ปนผูถอืสิทธิตามกฎหมายใน 

เครื่องจักร 

    1.9.2  ลูกคาผูรับบริการ หรือผูถือหุนรายใหญหรือกรรมการของลูกคาผูรับบริการ หรือนิติบุคคลที่เปนผูถือสิทธ ิ 

ตามกฎหมายในเครื่องจักร เปนผูถือหุนไมวาโดยทางตรงหรือทางออมในบริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักร 

              1.9.3  กรรมการ  หร ือผู บร ิหารที ม ีอํานาจในการต ัดส ินใจหร ือม ีอํานาจควบค ุมการบร ิหาร  หร ือผู ประเม ินหร ือ   

ผูถือหุนรายใหญของบริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักรเปนกรรมการ หรือผูบริหารที่มีอํานาจในการ

ต ัดส ินใจ หร ือม ีอํานาจควบค ุมการบร ิหารในล ูกค าผู ร ับบร ิการหร ือน ิต ิบ ุคคลท ีเป ็นผู ถ ือส ิทธ ิตาม

กฎหมายในเ ค ร ื่อ ง จ ัก ร  

           1.9.4 ลูกคาผูรับบริการ หรือผูถือหุนรายใหญ หรือกรรมการของลูกคาผูรับบรกิาร หรือนิติบุคคลทีเ่ปนผูถือสิทธ ิ 

ตามกฎหมายในทรัพยสินเปนกรรมการ หรือผูบรหิารที่มีอํานาจในการตัดสินใจหรือมีอํานาจควบคุม

การ บริหาร หรือผูประเมินของบริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักร 

             1.9.5  บริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักร  หรือกรรมการ  หรือผูบริหารที่มีอํานาจในการตัดสินใจ  หรือมีอํานาจ  

ควบคุมการบรหิาร  หรือผูประเมินของบริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักร  มีความเกี่ยวของหรือมีสวนได 

สวนเสียไมวาทางตรงหรอืทางออมกับลูกคาผูรับบริการหรอืกับทรพัยสินที่ประเมินในลักษณะที่อาจเปน 

เ ห ต ุใ ห ข า ด ค ว า ม เ ป น อ ิส ร ะ ใ น ก า ร ท ํา ห น า ท ี่เ ป น ผ ูป ร ะ เ ม ิน  

            1.9.6 บริษัทประเมินมูลคาเครื่องจักรเปนตัวแทนหรอืนายหนาจําหนายเครื่องจักรที่ประเมินมูลคานั้นในวนัที ่

จัดทํารายงานการประเมินมูลคาทรัพยสินหรือเคยเปนหรือคาดวาจะเปนตัวแทนหรือนายหนาจําหนาย 

ทรัพยสินที่ประเมินมูลคานั้น ภายในระยะเวลา 1 ป กอนหรือหลังวันที่จัดทํารายงานการประเมินมูลคา 

เครื่องจักร 



 

 

 

 

 

คาํส ั่งและเงือ่นไขในการวา่จา้งงาน 
 

          คําส่ังและเงื่อนไขในการวาจางงานกําหนดขึ้นเพ่ือสรางความเขาใจที่ถูกตองแกลูกคาผูรับบริการ เกี่ยวกับผลงานที ่      

ลูกคาต องได ร ับจากผู ประเม ินและขอบเขตความร ับผ ิดชอบของผู ประเม ิน  รวมทั งการประเม ินภายใต กรอบของมาตรฐาน

ว ิชาช ีพ ที่สามารถจะกระทําได ซ่ึงมีแนวทางปฏิบัติดังนี ้

2.1 ผู ประเม ินต องม ีความเข าใจในคําสั งและเงื อนไขในการว าจ างงาน  และควรทําความตกลงเป ็นลายล ักษณ อ ักษร กับ

ลูกคาผูรับบรกิารในหนงัสือคําส่ังวาจาง หรือขอเสนองานเกี่ยวกับขอบเขตการใหบรกิารของผูประเมิน 

2.2 หนังสือคําส่ังวาจางหรือขอเสนองานอยางนอยตองระบุถึงขอมูลดังตอไปนี ้

2.2.1 ชื่อผูวาจางและผูใชประโยชนจากการทํารายงานการประเมิน 

2.2.2 วัตถุประสงคของการประเมิน 

2.2.3 รายการเครื่องจักรท่ีประเมินเกี่ยวกับประเภทของอุตสาหกรรม  สถานที่ต้ังของเครื่องจักร  จํานวน

เครื่องจักรที่จดทะเบียน เครื่องจักรที่ยังไมไดจดทะเบียน และอุปกรณในสวนสนับสนุน 

2.2.4 ขอมูลและเอกสารที่จําเปนสําหรับการประเมิน 

2.2.5 หลักเกณฑที่ใชกําหนดมูลคาประเมิน 

2.2.6 ขั้นตอนในการสํารวจ และตรวจสอบเครือ่งจักร 

2.2.7 การระบุถึงการไมมีสวนไดสวนเสียในเครื่องจักรที่ประเมิน 

2.2.8 เงื่อนไขและขอจํากัดการประเมินรวมถงึภาระผูกพันที่ตองรับผิดชอบตอบุคคลอื่นนอกเหนอืจากลูกคา 

ผ ูร ับ บ ร ิก า ร  

2.2.9 คาบริการและเงื่อนไขการชําระเงิน 

2.2.10 ระยะเวลาการทํางาน 

2.3 ก อนเร ิมงานประเม ิน  ผู ประเม ินต องตรวจสอบเพื อให ม ีการลงนามร ับรองโดยล ูกค าผู ร ับบร ิการในคําสั งว าจ าง 

หรือขอเสนองาน และเก็บรักษาไวเพ่ืออางอิงในอนาคต 

2.4 หากม ีการเปลี ยนแปลงเงื อนไขในคําสั งว าจ างงานในสาระสําค ัญในระหว างการปฏ ิบ ัต ิงาน  ผู ประเม ินต องขอให 

ลูกคาผูรับบรกิารลงนามเห็นชอบดวยทุกครั้ง 

2.5   ในกรณีที่เปนการใหบริการกับสถาบันการเงิน  หนังสือคําส่ังวาจางงานซ่ึงอาจมีผลใชบังคับครอบคลุมระยะเวลา ที่

ตกลงกันใหถือเปนเอกสารคําส่ังวาจางหลัก  ทั้งนี้  อาจมีเอกสารคําส่ังวาจางงานประเมินเปนรายชิ้นอีกไดตาม 

ความจําเปน แตตองเปนไปตามกรอบที่กําหนดในหนังสือคําส่ังวาจางหลัก 



 

 

 

 

 

 

 

2.6   ในกรณีที่ลูกคาผูรับบรกิารตองการใหมีการต้ังสมมุติฐานพิเศษสําหรบัการประเมิน  ผูประเมินตองใชความ 

ระมัดระวัง เนือ่งจากสมมุติฐานพิเศษ หมายถึง สมมุติฐานที่ใชในการประเมินมูลคาเครื่องจักรที่ไมไดอยูใน

สภาพ การใชงานตามปกติ 

2.7  ผูประเมินตองทําความตกลงใหชัดเจนกับลูกคาผูรับบริการเกี่ยวกบัวนัที่ประเมินโดยทั่วไปใหใชวันที่สํารวจ 

ตรวจสอบเครื่องจักร  หรืออาจใชวันที่กําหนดมูลคาในอดีตหรืออนาคตที่เห็นสมควรก็ได  แตทั้งนีผู้ประเมิน

ควร ตองระบุสมมุติฐานในการประเมินมูลคาใหชัดเจน 

2.8    ผูประเมินตองทําความเขาใจใหชัดเจนกับลูกคาผูรับบริการเกี่ยวกับหลักเกณฑการประเมินทีเ่หมาะสม 

สําหรับ เครื่องจักรที่จะทําการประเมิน รวมทั้งตองอธิบายความหมาย เหตุผล และขอจํากัดของหลักเกณฑ

ตางๆ ท่ีอาจ นํามาใช 

2.9   ผูประเมินตองอางถงึหนังสือคําส่ังวาจางงานที่ไดมีการลงนามเห็นชอบโดยลูกคาผูรับบรกิารในรายงานการ 

ประเมิน เพ่ือใหผูใชรายงานรบัทราบและเขาใจถึงขอบเขตงานประเมิน 

2.10 ในกรณีที่ลูกคาผูรับบริการไมตองการคําส่ังวาจางงานหรือขอเสนองานทีเ่ปนลายลักษณอักษร  โดยเปนการ 

ตกลงกันดวยวาจา ผูประเมินอาจไมจําเปนตองสงขอเสนองานหรือหนังสือคําส่ังวาจางงานตอลูกคา

ผูรับบริการ แตจะตองมีการทําบันทึกคําส่ังเงื่อนไขในการวาจางเก็บไวเปนลายลักษณอักษรเพ่ือใชเปน

หลักฐานอางอิง ใ น อ น า ค ต  



 

 

 

 

 

วตัถุประสงค์ของการประเมนิ 
 

         วัตถุประสงคของการประเมินมูลคาเคร่ืองจักรเปนปจจัยสําคัญตอการกําหนดหลักเกณฑการประเมินที่เหมาะสม 

ดังนั้น ผูประเมินตองทราบวัตถปุระสงคของการประเมินใหชัดเจนเพ่ือปฏิบัติงานประเมินใหอยูในบรรทัดฐานเดียวกันตาม 

หลักเกณฑและวธิีการประเมินทีก่ําหนดไวในมาตรฐานนี้ โดยผูประเมินตองปฏิบัติตามแนวทางดังตอไปนี ้

3.1 ผูประเมินตองพิจารณาและทําความเขาใจในวัตถุประสงคของการประเมิน หรือการใชประโยชนจากรายงานการ 

ประเมินซ่ึงกําหนดโดยลูกคาผูรับบริการ  และตองระบวุัตถปุระสงคของการประเมินไวในรายงานการประเมิน 

อยางชัดเจน 

3.2 ผูประเมินตองระบุชือ่ของผูตองการใชประโยชนจากรายงานการประเมิน ซ่ึงอาจมีจํานวนมากกวาหนึ่งรายกไ็ด 

3.3  ผูประเมินไมจําเปนตองรับผิดชอบตอการนํารายงานการประเมินไปใชเพ่ือวัตถุประสงคอื่น หรือผูตองการใชประโยชน

จากรายงานรายอื่นที่มิไดระบุไวในรายงาน 

3.4 ผูประเมินตองกําหนดหลักเกณฑการประเมินใหสอดคลองกบัวัตถุประสงคของการประเมินและการใชประโยชน ที่

กําหนด โดยตองเปนไปตามหลักเกณฑดังตอไปนี ้

3.4.1 การประเม ินม ูลค าเคร ืองจ ักรเพื อการซื อ  หร ือการขาย  เพื อการบ ันท ึกทางบ ัญชี  เพื อว ัตถ ุประสงค 

สาธารณะ  หร ือเพื อว ัตถ ุประสงค อื นๆ  ผู ประเม ินต องใช หล ักเกณฑ การประเม ินเพื อกําหนดม ูลค าตลาด 

ทั้งนี้มูลคาตลาด  (Market  Value)  ใหอนุโลมใชเปนมูลคายุติธรรม  (Fair  Value)  ตามมาตรฐานบัญชี ใน

การประเมินมูลคาทรัพยสินเพ่ือการบันทึกทางบญัชีได 

3.4.2 การประเมินมูลคาเครือ่งจักรเพ่ือเปนหลักประกันการกูยืม ผูประเมินตองใชหลักเกณฑการประเมินเพ่ือ 

กําหนดมูลคาตลาด อยางไรก็ดี ในกรณีทีไ่ดรับการรองขอเปนการเฉพาะจากสถาบันการเงนิ ผูประเมิน 

อาจใชหลักเกณฑอื่นเพ่ิมเติมนอกจากมูลคาตลาดในการประเมินได  เชน  มูลคาบังคับขาย  มูลคาซาก 

เปนตน 

3.4..3  ในกรณ ีที การกําหนดม ูลค าตลาด  (Market  Value)  เป ็นการกําหนดนอกเหน ือจากม ูลค าตลาดปกติ 

ซึ งอาจม ีว ัตถ ุประสงค ที เฉพาะเจาะจงจากผู ว าจ าง  ผู ประเม ินอาจกําหนดม ูลค าตลาดในแต ละกรณ ีเพื อ ให 

สอดคล องก ับการนํารายงานไปใช  โดยกรณ ีที เครื องจ ักรนั นจะถ ูกถอดถอนออกไปใช ในสถานที อื นๆ 

(Market Value in Exchange) หรือกรณีที่จะยังคงใชงานตอเนื่องในสถานที่นั้น (Market Value in 

Continued Use) ก็ตาม ผูประเมินจะตองกําหนดเงื่อนไข วิธกีาร ขอมูลที่นํามาใชวิเคราะหเปรยีบเทียบ 

ให ช ัดเจน  และเหมาะสมต อการกําหนดม ูลค าในกรณ ีต างๆ  ตามว ัตถ ุประสงค ที กําหนดไว ในข อเสนอ 

หน ังส ือคําสั งการว าจ างงาน  เน ืองจากม ูลค าตลาดเคร ืองจ ักรรายการเด ียวก ันอาจม ีม ูลค าไม เท าก ันใน แต

ละเงื่อนไข ระหวางกรณีการถูกถอดถอนไปใชยังสถานที่อื่น หรือการใชงานอยางตอเนื่อง 

3.5 การประเม ินม ูลค าทร ัพย ส ินเพื อว ัตถ ุประสงค สาธารณะ ต องระบ ุว ัตถ ุประสงค ในรายงานการประเม ินอย างช ัดเจนว า 

รายงานด ังกล าวเป ็นรายงานประเม ินเพื อว ัตถ ุประสงค สาธารณะ  หากรายงานการประเม ินไม ได ระบ ุว าเป ็น 

รายงานประเม ินเพื อว ัตถ ุประสงค สาธารณะ  จะถ ือว ารายงานด ังกล าวไม ใช รายงานประเม ินเพื อว ัตถ ุประสงค 

ส า ธ า ร ณ ะ  



 

 

 

 

 

 

 

มาตรฐานวชิาชีพเรือ่งที ่4 
ความเพียงพอของขอ้มูลทีใ่ชใ้นการประเมนิ 

 
ในกระบวนการประเมินมูลคาเครื่องจักร  ขอมูลที่นํามาใชในการประเมินถือเปนปจจัยหลักที่สําคัญ  มาตรฐานนี ้

จึงกําหนดหลักเกณฑในการพิจารณาความเพียงพอเหมาะสมของขอมูลของเครือ่งจักรที่ประเมิน  และขอมูลสําคัญอื่นที่

นํา มาใชประกอบการวเิคราะหกาํหนดมูลคาเครื่องจักร ซ่ึงมีแนวทางปฏิบัติดังนี ้

4.1 ผูประเมินตองมีความเขาใจหลักเกณฑและวิธกีารประเมินมูลคาเครื่องจักรที่เหมาะสมกับประเภทของ

เครื่องจักร ที่ประเมิน เพ่ือใหสามารถกําหนดประเภทและรายละเอียด รวมทั้งความเพียงพอของขอมูลที่

จําเปนตองใช 

4.2 ผู ประเม ินต องแจ งแก ล ูกค าผู ร ับบร ิการให ทราบถ ึงความสําค ัญของข อม ูลเกี ยวก ับเครื องจ ักรที ประเม ินใน

ส วนที่ ลูกคาผูรับบรกิารตองจัดหาให และความจําเปนที่ผูประเมินจะตองไดรับขอมูลที่ถกูตองและเพียงพอ 

4.3 ข อม ูลที ใช ในการประเม ินจะถ ือว าม ีความเพ ียงพอเหมาะสมเมื อม ีการให รายละเอ ียดของข อม ูลประเภท

เหล านี้ โดยครบถวนชัดเจน คือ 

4.3.1   ข อม ูลพื นฐานเกี ยวก ับเครื องจ ักรที ประเม ินประกอบด วยข อม ูลพื นฐานที ใช อ างอ ิง ได แก  ชื อของ

ล ูกค า ผู ร ับบร ิการและ/หร ือผู ใช รายงาน  ที ตั งของเคร ืองจ ักร  จํานวนเคร ืองจ ักร  หน ังส ือสําค ัญ

แสดงการ จดทะเบ ียนเคร ืองจ ักรของสําน ักงานทะเบ ียนเครื องจ ักร กรมโรงงานอ ุตสาหกรรม 

กระทรวงอ ุตสาหกรรม ข อม ูลรายละเอ ียดของเครื องจ ักรที จําเป ็นต องใช ในการประเม ินม ูลค า  (ถ า

ม ี)  เช น  ประว ัต ิของบร ิษ ัท (Company Profile) แผนผังการวางเครือ่งจักร (Machine Layout) 

หนังสือสัญญาซ้ือขาย ใบแจงหนี้ ใบส งของหร ือใบเสร ็จร ับเง ิน  ใบขนส ินค าขาเข าพร อมแบบ

แสดงรายการภาษ ีสรรพสาม ิตและภาษี มูลคาเพ่ิม คูมือหรอืแบบของเครื่องจักร ราคาทางบัญช ี

(Original Cost) สัญญาวาจาง สัญญาประกอบ และติดต้ัง เปนตน 

4.3.2 ในกรณีที่เครื่องจักรที่ประเมินไมมีรายละเอียดระบุไวในหนังสือสําคัญแสดงการจดทะเบียนเครื่องจักร 

ดังกลาวขางตน  ผูประเมินจะตองรวบรวมขอมูลทางดานเทคนิคของเครื่องจักร  ลักษณะการใชงาน 

โดยเฉพาะคุณลักษณะของเครื่องจักรที่มีลักษณะใชงานเปนรายเครื่องที่สามารถใชงานโดยตัวเองได 

หรือเครื่องจักรที่มีลักษณะเปนสายการผลิตที่ตองมีอุปกรณเชื่อมโยงกัน  (Production  Line)  

รวมทั้ง ขอมูลจําเพาะทางเทคนคิอื่นๆ  ของเครื่องจักรที่จําเปน  เชน  ขอมูลกํากบัเครื่องจักร  

(Name  Plate) กําลังผลิต กําลังไฟที่ใช ประเทศผูผลิต ปที่ผลิต เปนตน 

4.3.3 ขอมูลอันเปนสาระสําคญัที่แสดงถึงอายุการใชงานที่แทจรงิของเครื่องจักร  โดยเฉพาะอยางย่ิงหาก 

เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ท ี่ป ร ะ เ ม ิน เ ป น เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ท ี่ไ ด ม า จ า ก ก า ร ซ ื้อ ม ือ ส อ ง  

4.3.4  เอกสารสําคญัอยางอื่นทีจํ่าเปน  เชน  ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน  (ร.ง.  4)  ใบอนญุาตใหใช

ที่ดิน และประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม บัตรสงเสริมการลงทุน (BOI) ใบทะเบียนการคา 

ใบอนุญาตให ดําเนินการสถานพยาบาล และเอกสารอื่นๆ 



 
 

 

 

 

4.3.5  ขอมูลการซ้ือขายของเครื่องจักรที่คลายคลึงกันในตลาดเพ่ือการนํามาเปรียบเทียบกับเครือ่งจักรที่ ประเมิน 

รายละเอียดของขอมูลตนทุนทดแทนใหม (Replacement Cost New) หรือตนทุนสรางใหม 

(Reproduction Cost New) นั้น ผูประเมินจะตองแสดงรายละเอียดการวิเคราะหขอมูลเหลานัน้ ระบ ุ

โครงสรางของตนทุนทดแทนใหมหรือตนทุนสรางใหม โดยเฉพาะอยางย่ิงในกรณีที่เปนเครื่องจักรนําเขา 

จากตางประเทศ และตองสามารถอางองิแหลงที่มาของขอมูลเหลานั้น 

4.3.6 การรวบรวมข อม ูลตามข อ 4.3.5 หากผู ประเม ินอ างอ ิงจากข อม ูลในใบแจ งหน ีหร ือใบกําก ับภาษ ี (Invoice, 

Tax  Invoice)  ของล ูกค า  หร ือข อม ูลในทางต นท ุนทางบ ัญช ีก ็ดี  ผู ประเม ินจะต องใช ความระม ัดระว ัง ใน

การว ิเคราะห ว า  ข อม ูลเหล านั นม ีรายละเอ ียดเพ ียงพอที จะนําไปว ิเคราะห หาต นท ุนทดแทนใหม 

(Replacement Cost New) หรือตนทุนสรางใหม (Reproduction Cost New) ไดมากนอยเพียงใด และ

ตองแนใจวาขอมูลในใบแจงหนี้หรือใบกํากับภาษีเหลานั้นถกูตอง  มีที่มาอยางชัดเจน  และไมไดเกิด จาก

การไดมาจากการซ้ือมือสอง ซ่ึงจะมีผลตอการวิเคราะหอายุการใชงานคงเหลือของเครื่องจักร และ มูลคา

ตลาดของเครือ่งจักรทีค่วรจะเปน 

4.4 ผูประเมินตองใชความระมัดระวังและความรอบคอบเย่ียงผูประกอบวิชาชีพในการพิจารณาความเพียงพอ 

เหมาะสมของข อม ูลที ได ร ับจากล ูกค าผู ร ับบร ิการ  และหากข อม ูลด ังกล าวม ีไม เพ ียงพอ  ผู ประเม ินต องระบ ุใน 

รายงานใหชัดเจนในการใหความเห็นเกี่ยวกับมูลคาอยางมีเงื่อนไข เชน ผูประเมินมีประสบการณในการประเมิน 

เครื่องจักรในอุตสาหกรรมนั้นมากอน หรือหาขอมูลจากผูผลิตหรือผูเชี่ยวชาญ อยางไรก็ดี หากขอมูลที่ขาดหาย ไป

นั นอาจส งผลอย างม ีน ัยสำค ัญต อการประเม ิน ผู ประเม ินต องไม แสดงความเห ็นเกี ยวก ับม ูลค าของเครื องจ ักรน ัน หรือ

อาจยกเลิกการใหบรกิารนั้น โดยตองแจงใหลูกคาผูรับบริการทราบดวย 

4.5 ในกรณีที่ลูกคาผูรับบริการไมอาจจัดหาขอมูลเกี่ยวกับเครื่องจักรใหผูประเมินไดและตกลงวาจางงานโดยถือเปน 

เงื่อนไขวา  ผูประเมินจะตองจัดหาและตรวจสอบความถูกตองของขอมูลเหลานั้นแทน ผูประเมินตองศึกษาและ 

ตรวจสอบขอมูลเหลานั้นโดยรอบคอบ และยืนยันความถูกตองของขอมูลที่หามาไดเหลานั้นกับลูกคาผูรับบรกิาร 

หากไมสามารถกระทําได  ผูประเมินตองระบุเงื่อนไขขอจํากัดดังกลาวในรายงานใหชัดเจน  และหากผูประเมิน มี

ความเหน็วาผูใชรายงานมีความจําเปนตองตรวจสอบขอมูลเพ่ิมเติมจากหนวยงานราชการทีเ่กี่ยวของหรือ 

ผูชํานาญการในสาขาอื่น ผูประเมินตองระบุความเห็นดวย 



 

 

 

 

 

 

 

มาตรฐานวชิาชีพเรือ่งที ่5 
การสาํรวจและตรวจสอบเครือ่งจกัรทีป่ระเมนิ 

 
ในมาตรฐานนี้จะระบุถึงกรอบการปฏิบัติงานขั้นตํ่าที่จําเปนสําหรับผูประเมินในเรื่องเกี่ยวกับการสํารวจและ

ตรวจสอบ เครื่องจักรที่ประเมินและขอมูลสําคัญอื่นที่เกี่ยวของเพ่ือใหไดมาซ่ึงมูลคาที่สมเหตุสมผลของเครื่องจักร ทั้งนี้

เพราะการสํารวจ ตรวจสอบเพ่ือใหม่ันใจถึงความถูกตองในขอมูลของเครื่องจักรที่ประเมินและขอมูลสําคัญอื่นที่เกี่ยวของ

เปนขัน้ตอนแรกที่มี ความสําคัญที่สุดกอนดําเนินการขั้นตอนอืน่ตอไป  ในการสํารวจและตรวจสอบเครื่องจักรผูประเมิน

ตองดําเนินการอยางนอย ด ัง ต อ ไ ป น ี้ 

5.1 ต องสํารวจและตรวจสอบเคร ืองจ ักร ณ บร ิเวณท ีตั งด วยตนเอง หร ือในกรณ ีที ผู ประเม ินไม ได สํารวจและ

ตรวจสอบ เคร ืองจ ักรด วยตนเองและมอบหมายให ผู อื นดําเน ินการแทน  จะทําได เฉพาะกรณ ีที ผู ประเม ินม ี

ความรู เพ ียงพอ เกี ยวก ับเคร ืองจ ักรและประเภทอ ุตสาหกรรมท ีประเม ิน เพื อให มั นใจว าผู ประเม ินสามารถ

ตรวจสอบการดําเน ินการ ของผูที่ไดรับมอบหมายนั้นได อยางไรก็ตาม ผูประเมินยังคงตองรบัผิดชอบ

ทั้งหมดโดยตรงตอผลการสํารวจและ ตรวจสอบนั้น 

5.2  การตรวจสอบรายละเอียดและที่ต้ังของเครื่องจักร  ตองตรวจสอบรายละเอียดของเครือ่งจักรที่ประเมินตาม 

เอกสารการจดทะเบียนเครื่องจักรเพ่ือยืนยันความถูกตอง  และในกรณีที่เครื่องจักรที่ประเมินไมไดจด

ทะเบียนเครื่องจักร ใหทําการจดบันทึกรายละเอียดสาระสําคัญของเครื่องจักรใหมีขอมูลคลายกับ

รายละเอียดที่แสดงไว ในหนังสือสําคัญแสดงการจดทะเบียนเครื่องจักร 

5.3 การสํารวจเครือ่งจักร 

5.3.1 ตองเปนการสํารวจและตรวจสอบเครื่องจักรพรอมทําการจดบันทึกขอมูลรายละเอียดของเครื่องจักร 

แตละเครื่องไวเปนลายลักษณอกัษรในกระดาษทําการของเครือ่งจักร 

5.3.2 ตองใชความระมัดระวัง ความรอบคอบ และความพยายามอยางเต็มที่ในการสํารวจเครื่องจักร

เพ่ือใหได ขอมูลทางดานการซอมบํารุงและการดูแลรกัษา วาเปนไปตามมาตรฐานที่กําหนดของ

ผูผลิตหรือขอมูล การซอมใหญหรือไมอยางไร 

5.3.3 ตองเขาใจและสามารถจําแนกเครื่องจักรสวนที่คาบเกี่ยวกนัระหวางเครื่องจักรที่ถือเปนสวนหนึ่งของ 

อาคารและส่ิงปลูกสราง เพ่ือไมใหเกิดการประเมินซํ้าซอนกัน 

5.3.4 ในกรณีไดรับเอกสารการซ้ือเครื่องจักร  ผูประเมินตองตรวจสอบราคาที่ปรากฏในเอกสารนั้นวาเปน

จริง หรือไมอยางไร โดยการคนควาเปรียบเทียบจากฐานขอมูล จากขอมูลราคาตลาด หรือสอบถาม

จากบุคคลภายนอกผูมีความรูในเครื่องจักรเหลานัน้ที่เชื่อถือได  รวมถึงขอมูลสาธารณะซ่ึงไดจาก

หนวยงาน ของรฐั และขอมูลจากบริษัทเอกชนที่ดําเนินธุรกิจในการใหบริการขอมูล เปนตน 



 
 

 

 

 

5.4   ในกรณีที่ไมสามารถตรวจสอบสภาพหรือสภาวะการทํางานของเครือ่งจักรได  เชน  เครื่องจักรอยูระหวางการซอม

บํารุง หรือเครื่องจักรถกูเคล่ือนยายการติดต้ังหรือใชงาน ใหทําการระบุในรายงานใหชัดเจนวาเครือ่งจักรนั้น อยูใน

สภาพใด 

5.5 ในกรณีทีไ่มสามารถตรวจสอบเครื่องจักรแตละเครือ่งได  เนื่องจากลูกคาไมใหเขาตรวจสอบเปนรายเครือ่งกดี็ 

เครื่องจักรไมไดอยู ณ สถานที่สํารวจในวันที่ทําการสํารวจก็ดี เครือ่งจักรไดถกูโยกยายไปใชงาน ณ สถานที่อื่น ก็ดี 

ผูประเมินตองไมประเมินในรายการนั้น 

5.6 ในกรณีทีไ่มสามารถตรวจนับจํานวนเครื่องจักรไดครบจํานวน เนื่องจากเครื่องจักรมีการหมุนเวียนใชงานอยูนอก 

สถานที ่ ผู ประเม ินจะต องใช ความพยายามอย างถ ึงท ีส ุดเยี ยงผู ประกอบการว ิชาช ีพพ ึงกระทําในการจ ัดหาว ิธ ีการอ ืน 

ทดแทน เช น ข อม ูลทางสถ ิติ ข อม ูลการผล ิต ข อม ูลการสั งซื อว ัตถ ุด ิบ ข อม ูลการขาย ข อม ูลทางทะเบ ียนทร ัพย ส ิน 

ข อม ูลทางบ ัญชี  และต องระบ ุเง ือนไขด ังกล าวในรายงานประเม ินอย างช ัดเจน  อน ึงหากผู ประเม ินพ ิจารณาถ ึง 

สภาพแวดล อมในการประเม ินม ูลค าเครื องจ ักรในล ักษณะนี แล ว  เห ็นว าม ีเหต ุผลเพ ียงพอที จะใช เทคน ิคการสุ ม 

สํารวจ (Sampling Technique) ผู ประเม ินสามารถท ีจะใช ว ิธ ีการสุ มตรวจถ ึงความถ ูกต องของเครื องจ ักรเหล าน ัน 

ร ว ม ถ ึง ก า ร ว ิเ ค ร า ะ ห ส ภ า พ ข อ ง เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร โ ด ย ร ว ม จ า ก ก า ร ใ ช เ ท ค น ิค ก า ร ส ุม ส ํา ร ว จ ไ ด  แ ต จ ะ ต อ ง เ ป ด เ ผ ย ใ น ร า ย ง า น  ถึง

รายละเอียดวิธีการทํางานในการนําวิธีการสุมสํารวจนัน้มาใชกับการประเมินดังกลาวดวย 

5.7 ผูประเมินสามารถประเมินโดยการสอบทาน (Update Valuation) จากรายงานประเมินเดิมของผูประเมินเอง ใน

กรณีที่ผูวาจางระบวุาไมตองสํารวจหรือตรวจสอบจากภาคสนาม แตใหประเมินในรูปแบบของการปฏิบัติงาน ใน

สํานักงาน  ผูประเมินอาจไมจําเปนตองทําการสํารวจเครื่องจักรเหลานั้นได  แตกรณีนี้หามใชกับการประเมิน เพ่ือ

วัตถุประสงคสาธารณะ และผูประเมินจะตองแสดงถงึวธิีการปฏิบติังานไวในรายงานอยางชัดเจน 



 

 
 

 

 

 

 

มาตรฐานวชิาชีพเรือ่งที ่6 
หลกัเกณฑ์การประเมนิ 

 
6.1 หลักเกณฑการประเมินเพื่อกําหนดมูลคาตลาด 

หลักเกณฑการประเมินเพ่ือกําหนดมูลคาตลาด  หมายถึง  การประเมินมูลคาทรัพยสินที่สามารถอางองิ

ขอมูล ธุรกรรมซ้ือขายซ่ึงเกิดขึน้ในตลาด โดยขอมูลตองมีความเหมาะสมและเพียงพอที่จะใชเปรียบเทียบเพ่ือกําหนด

มูลคาตลาดของ ทรัพยสินนั้น การประเมินเพ่ือกําหนดมูลคาตลาด ผูประเมินตองปฏิบัติตามหลักเกณฑดังตอไปนี้ 

6.1.1   ข อม ูลที่นํามาใช ว ิเคราะห และเปร ียบเท ียบจะต องได จากข อม ูลตลาดทั้งส้ิน  กรณ ีที ม ีข อม ูลบางส วน

ที่ใช ในการกําหนดม ูลค าตลาดเป ็นข อม ูลท ีม ิได มาจากตลาด ต องเป ิดเผยสาเหต ุที ไม สามารถหา

ข อม ูลตลาดได ความเหมาะสมของขอมูลที่นํามาใชเปนตัวแทนของขอมูลตลาด  และระบุขอจํากัด

ที่ไมไดใชขอมูลตลาด ขางตนประกอบการแสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับมูลคาตลาดที่ประเมินไดให

ชัดเจน 

6.1.2 ขอมูลที่นํามาใชเพ่ือเปรียบเทียบเพ่ือกําหนดมูลคาตลาดตองมีความเหมาะสมและเพียงพอที่จะใช 

กําหนดมูลคาตลาด โดยตองมีการจัดเตรียมขอมูลตลาดเปรียบเทียบที่นาเชื่อถือได และสะทอนถึง

มูลคา ตลาดอยางชัดเจน โดยใหปฏิบัติตามมาตรฐานวิชาชีพเรื่องที่ 4 

6.1.3 หลักเกณฑท่ีใชในการประเมินตองสอดคลองกับวัตถุประสงคของการประเมิน ซ่ึงเปนไปตามที่

กําหนดใน มาตรฐานการประเมินมูลคาเครื่องจักรเกี่ยวกบัวัตถปุระสงคของการประเมิน 

6.1.4 ตองมีความรอบคอบและมีความเขาใจในการเลือกวิธกีารประเมินตลอดจนเทคนคิตางๆ เพ่ือที่จะ

นําไป หามูลคาตลาดไดอยางถูกตอง นาเชื่อถอื และจะตองทําการสํารวจ ตรวจสอบ และอธิบาย

รายละเอียด ของเครื่องจักร รวมทั้งเงือ่นไขขอจํากัดอื่นๆ ไดอยางชัดเจน 

6.1.5 ในกรณีที่ผูประเมินกําหนดหลักเกณฑมูลคาตลาด (Market Value) สําหรับเครื่องจักรทีจ่ะถูกถอด

ถอน ออกไปใชในสถานที่อืน่ (Market Value in Exchange) หรือมูลคาตลาดสําหรับกรณีที่จะ

ยังคงใชงาน ตอเนือ่งในสถานที่นัน้ (Market Value in Continued Use) ผูประเมินจะตองแสดง

วิธีการประเมินและ รายละเอียดในการวิเคราะหมูลคาภายใตหลักเกณฑการกําหนดมูลคาตลาด ซ่ึง

ตองมีขอมูลประกอบการอธิบายถึงการวิเคราะหกําหนดมูลคาตลาดในแตละลักษณะอยางสมเหตุ   

สมผล  และมีขอมูลอางอิง ประกอบเชนเดียวกับกรณกีารกําหนดมูลคาตลาดตามปกติในขอ 6.1.2 

6.2 หลักเกณฑการประเมินที่มิใชการกําหนดมูลคาตลาด 

หลักเกณฑการประเมินท่ีมิใชการกาํหนดมูลคาตลาด เปนการประเมินเครื่องจักรบางประเภทที่มี

ลักษณะเฉพาะ หรือมีการซ้ือขายนอย หรือไมมีการซ้ือขายเลย มีวตัถุประสงคเฉพาะ หรอืมีขอมูลตลาดไมเพียงพอที่จะใช

เปรียบเทียบเพ่ือให ได มาซึ งม ูลค าตลาดของทร ัพย ส ิน โดยทั วไปหล ักเกณฑ การประเม ินที ม ิใช การกําหนดม ูลค าตลาด จะ

พ ิจารณาถ ึงอรรถประโยชน ทางเศรษฐกิจ หรือการใชประโยชนของทรัพยสินชิ้นใดชิ้นหนึ่ง โดยไมคํานึงถงึความสามารถที่

จะซ้ือหรือขายไดในตลาด หรือ ผลกระทบที เก ิดขึ นจากสภาวะตลาดที ไม ปกต ิสําหร ับทร ัพย ส ินนั น  การประเม ินที ม ิใช การ

กําหนดม ูลค าตลาด  ผู ประเม ินต อง ปฏิบัติตามหลักเกณฑดังตอไปนี ้



 
 

 

 

 

6.2.1 ตองมีความเขาใจในความแตกตางระหวางหลักเกณฑการประเมินเพ่ือกําหนดมูลคาตลาด และหลักเกณฑ 

การประเมินที่มิใชการกําหนดมูลคาตลาด รวมทั้งผลกระทบที่อาจเกิดจากการนําหลักเกณฑดังกลาวไป 

ประย ุกต ใช และต องสามารถใช หล ักเกณฑ ด ังกล าวให เหมาะสมก ับว ัตถ ุประสงค ของการประเม ินและ

ประเภททรัพยสินได 

6.2.2 ในการใชหลักเกณฑการประเมินที่มิใชการกําหนดมูลคาตลาด  ผูประเมินตองแสดงเหตุผลและความ จําเปน

ที่ตองใชหลักเกณฑดังกลาว และตองระบุไวในรายงานประเมินอยางชัดเจน 

6.2.3 ในการใชหลักเกณฑการประเมินที่มิใชการกําหนดมูลคาตลาด หากมีความจําเปนตองใชสมมุติฐานพิเศษ   

ผูประเมินตองระบุสมมุติฐานพิเศษที่ใชใหชัดเจน โดยสอดคลองกับวัตถุประสงคของการประเมินและ 

ลักษณะของเครื่องจักร 

6.2.4 ตองใชวิธีการประเมินที่เหมาะสมและสามารถแสดงที่มาของการกําหนดมูลคาไดอยางชัดเจนตามสมควร 

ทั้งนี้ผู ประเม ินอาจใช ว ิธ ีเปร ียบเท ียบราคาตลาด ว ิธ ีต นท ุน หร ือว ิธ ีรายได โดยใหสอดคลองกับวัตถุประสงค 

ของการประเมิน ประเภท และลักษณะของการใชประโยชนของเจาของทรัพยสิน 

6.2.5 การประเมินเพ่ือกําหนดมูลคาดังตอไปนี้ ใหใชหลักเกณฑการประเมินที่มิใชการกําหนดมูลคาตลาด 

6.2.5.1 มูลคาประกันภัย (Insurable Value) เปนมูลคาของทรัพยสินตามนิยามที่กําหนดในกรมธรรม 

ประกันภัย 

6.2.5.2 มูลคาบังคับขาย (Forced Sale Value) เปนจํานวนเงินที่จะไดจากการขายทรัพยสินออกไป 

ภายใตเงื่อนไขที่ผูขายถูกกดดันใหขายในระยะเวลาอันส้ันกวาระยะเวลาที่เพียงพอที่จะทํา การซ้ือ

ขายโดยปกติ  ซ่ึงไมเปนไปตามนิยามของมูลคาตลาด  ในบางกรณีมูลคาบังคับขายอาจ หมายถึง 

มูลคาที่ผูขายไมเต็มใจขาย หรือผูซ้ือซ่ึงรูขอเสียเปรียบของผูขาย 

6.2.5.3 ม ูลค าซาก (Scrap Value) หมายถ ึง ประมาณการในร ูปของจํานวนเง ินของเคร ืองจ ักรตามสภาพ 

และที่ต้ังซ่ึงโดยทั่วไปจะมีมูลคาเฉพาะสวนที่เปนวัสดุที่นํามาประกอบเปนเครื่องจักรและอปุกรณ 

ที่ยังพอใชงานได 

6.2.5.4 มูลคาบังคับขายแบบมีเงื่อนไข - แยกชิ้นสวน (Orderly Liquidation Value - Piecemeal) 

หมายถึง จํานวนเงินทีค่าดการณจากการหาผูซ้ือเครื่องจักรชนิดแยกสวนตามสภาพและที่ต้ังของ

เครื่องจักรขณะนั้น  ภายใตเงื่อนไขในระยะเวลาพอสมควรซ่ึงเจาของเครื่องจักรถูกบังคับ ใหขาย 

โดยเครื่องจักรจะถูกขายผานคนกลาง หรือถูกเสนอขายใหแกผูซ้ือเพ่ือใชประโยชน อยางอื่น โดย

ผูซ้ือจะเปนผูออกคาใชจายทั้งหมด 

6.2.5.5   ม ูลค าบ ังค ับขาย  -  แยกชิ นส วน  (Forced  Liquidation  Value  -  Piecemeal)  หมายถ ึง 

จํานวนเง ินที คาดการณ จากการหาผู ซื อเคร ืองจ ักรชน ิดแยกส วน ณ สภาพและที ตั งของเคร ืองจ ักร 

ขณะนั้น ภายใตเงื่อนไขในระยะเวลาส้ันที่ถูกกําหนด ซ่ึงเจาของเครื่องจักรถูกบงัคบัใหขาย โดย 

เครื องจ ักรจะถ ูกขายผ านคนกลางหร ือถ ูกเสนอขายให แก ผู ซื อ  เพื อใช ประโยชน อย างอื น  โดย ผู

ซ้ือจะเปนผูออกคาใชจายทั้งหมด 



 

 
 

 

 

 

 

มาตรฐานวชิาชีพเรือ่งที ่7 
วธีิการประเมนิ 

 
การประเม ินม ูลค าเครื องจ ักรที เป ็นที ยอมร ับโดยทั วไปในว ิชาช ีพม ีอยู ด วยก ัน  3  ว ิธี  ได แก  ว ิธ ีเปร ียบเท ียบราคา

ตลาด (Market  Approach)  ว ิธ ีต นท ุน  (Cost  Approach)  และว ิธ ีรายได  (Income  Approach)  การประเม ินม ูลค า

ควรเล ือกใช วิธีการประเมินวธิีใดวิธีหนึ่ง หรือต้ังแตหนึง่วธิีขึ้นไปตามความเหมาะสม ทั้งนี้ การประเมินจะตองระบุถึงแนว

ทางการกําหนด ว ิธ ีการประเม ินม ูลค าเครื องจ ักรให เหมะสมก ับการปฏ ิบ ัต ิงานประเม ิน  ซึ งม ีส วนส ัมพ ันธ ก ับล ักษณะของ

เครื องจ ักรที ประเม ิน หลักเกณฑการประเมิน และวัตถปุระสงคของการประเมิน ตลอดจนเงื่อนไขและขอจํากัด ผูประเมิน

จะตองศึกษาและทําความ เข าใจมาตรฐานว ิชาช ีพการประเม ินม ูลค าเครื องจ ักรเกี ยวก ับหล ักเกณฑ การประเม ินเพื อ

กําหนดม ูลค าตลาด  หร ือหล ักเกณฑ การประเมินที่มิใชการกําหนดมูลคาตลาด 

7.1 การประเม ินม ูลค าเครื องจ ักรตามหล ักเกณฑ การประเม ินเพื อกําหนดม ูลค าตลาดโดยว ิธ ีเปร ียบเท ียบ

ราคาตลาด (Market Approach) 

การประเมินมูลคาเครื่องจักรโดยวิธเีปรียบเทียบราคาตลาด ผูประเมินตองปฏิบัติดังนี ้

7.1.1 ขอมูลตลาดที่นํามาใชวิเคราะหเปรียบเทียบตองเหมือนหรือคลายคลึงกับเครื่องจักรที่ประเมิน 

7.1.2 แสดงข อม ูลที เป ็นสาระสําค ัญของข อม ูลที นํามาใช ว ิเคราะห เปร ียบเท ียบ  และแหล งท ีมาของข อม ูล

ด ังกล าว รวมถงึวนัที่เกิดรายการซ้ือขายหรือเสนอซ้ือเสนอขาย โดยระยะเวลาของขอมูลตลาดที่ใช

อางอิงควรอยู ในชวงเวลาทีเ่หมาะสม ไมควรยาวจนเกนิไป 

7.1.3 ตรวจสอบขอมูลตลาดที่ใชประกอบการวิเคราะหและประเมินวามีความเพียงพอ เหมาะสมและ

นาเชื่อถือ ที่จะนํามาเปรียบเทียบกับเครื่องจักรที่ประเมิน  เพ่ือใหไดมาซ่ึงความเหน็ตอมูลคาของ

เครื่องจักรที่ ประเมิน  กรณีทีข่อมูลตลาดที่นํามาใชประกอบการวิเคราะหเปนขอมูลเสนอซ้ือเสนอ

ขาย  (Asking Price)  ผูประเมินตองวเิคราะหหาราคาที่คาดวาจะขายได  กอนที่จะนํามาวิเคราะห

เปรียบเทียบกับเครื่องจักรที่ประเมิน 

7.1.4 แสดงการวิเคราะหเปรียบเทียบปจจัยที่มีผลกระทบตอมูลคาเครื่องจักร ระหวางขอมูลตลาดที่

นํามาใช วิเคราะหเปรียบเทียบกบัเครือ่งจักรที่ประเมิน  และแสดงการวเิคราะหกําหนดมูลคาตลาด

อยางมีระบบชัดเจน 

7.2 การประเม ินม ูลค าเคร ืองจ ักรตามหล ักเกณฑ การประเม ินเพ ือกาํหนดม ูลค าตลาดโดยว ิธ ีต นท ุน  

(Cost Approach) 

การประเมินโดยใชวธิีตนทุนเพ่ือกําหนดมูลคาตลาด (Market Value) เปนการประมาณตนทุนของ

เครื่องจักร ที่จะนํามาเพ่ือทดแทนขึ้นใหมในปจจุบัน (Replacement Cost New) หรือตนทุนสรางใหม (Reproduction 

Cost New) แลวแตกรณี แลวหักดวยคาเส่ือมราคาทัง้หมด ซ่ึงประกอบดวย คาเส่ือมราคาทางกายภาพ (Physical 

Deterioration) คาเส่ือมราคาทางการใชประโยชน (Functional Obsolescence) และคาเส่ือมราคาทางเศรษฐกิจหรือ

ปจจัยภายนอก (Economic Obsolescence) 



 
 

 

 

 

7.2.1 ผูประเมินตองตรวจสอบและวิเคราะหอยางรอบคอบสมเหตุสมผลเกี่ยวกับขอมูลตนทุนของเครื่องจักร 

ข อม ูลโครงสร างต นท ุนของเครื องจ ักรที ค นหาจากผู แทนจําหน ายอื น  และอาย ุเครื องจ ักรจากเอกสาร 

หร ือแผ นป ายชื อหร ือข อม ูลกําก ับเคร ืองจ ักร  (Name  Plate)  ของต ัวเคร ืองจ ักร  ค าด ัชน ีราคา  (Price 

Index)  อ ัตราแลกเปลี ยนเง ินตราต างประเทศ  (Exchange  Rate)  รวมทั งใช ข อม ูลต างๆ  ที ม ีความน า 

เชื่อถือ สามารถอางอิงถงึแหลงทีม่าได เพ่ือหามูลคาปจจุบันของเครื่องจักรนั้น 

7.2.2 ผูประเมินจะตองใชความระมัดระวังรอบคอบในการกาํหนดวิธีการเพ่ือการวิเคราะหตนทุนทดแทนใหม 

(Replacement  Cost  New)  หร ือต นท ุนสร างใหม  (Reproduction  Cost  New)  รวมทั งป ัจจ ัยการ 

กําหนดค าเสื อมราคา  ซึ งจะต องให ความสําค ัญก ับป ัจจ ัยแวดล อมที ม ีผลต อม ูลค าเครื องจ ักรอย างเป ็น 

สาระสําคัญ ไดแก อายุการใชงานมาตรฐาน เทคโนโลยี สภาพการใชงานและการซอมบํารุง ปจจัยทาง 

เศรษฐกิจของผลผลิตที่เกิดจากเครื่องจักรทีป่ระเมินเหลานั้น 

7.2.3 ในการประมาณคาเส่ือมราคา ตองพิจารณาถึงการเส่ือมราคาทางกายภาพ การเส่ือมราคาทางประโยชน ใช

สอยหรือทางเทคโนโลยี และการเส่ือมราคาทางเศรษฐกิจหรือจากปจจัยภายนอกของเครือ่งจักรที่ ประเมิน 

โดยผูประเมินจะตองอธิบายถงึรายละเอียดในการวิเคราะหคาเส่ือมราคาในแตละประเภทที่ นํามาใชกับ

การประเมินเครื่องจักรในแตละรายการ  พรอมระบุเหตุผลของการกําหนดที่จะใชหรือไมใช คาเส่ือมราคา

ในแตละประเภทดวย 

7.2.4 ในกรณ ีที การประเม ินม ูลค าเคร ืองจ ักรเป ็นการประเม ินในล ักษณะที่ถ ือว าเครื่องจ ักรเหล านั้น เป ็นส วนหนึง่ 

หรือสวนควบ หรือส่ิงอํานวยความสะดวกสําหรับทรัพยสินอสังหาริมทรัพย ผูประเมินจะตองอธิบายถงึ 

แนวทางการกําหนดป ัจจ ัยค าเส่ือมราคาของเครื องจ ักรเหล านั้น เพ ื่อว ิเคราะห ถ ึงม ูลค าตลาด  ซ่ึงอาจมี 

อายุการใชงานแตกตางไปจากอายุทรัพยสินอสังหาริมทรัพย และถือวาขอมูลการวิเคราะหคาเส่ือมราคา ใน

ส วนเคร ืองจ ักรในล ักษณะด ังกล าว  อาจจะแยกว ิเคราะห ป ัจจ ัยค าเสื อมราคาออกจากทร ัพย ส ิน 

อสังหาริมทรัพย หรือวิเคราะหรวมไปกับทรัพยสินอสังหาริมทรัพยนั้นก็ได 

7.3 การประเม ินม ูลค าเครื องจ ักรตามหล ักเกณฑ การประเม ินเพื อกําหนดม ูลค าตลาดโดยว ิธ ีรายได  (Income 

Approach) 

การประเมินมูลคาเครื่องจักรโดยวิธีรายได ผูประเมินตองปฏิบัติ ดังนี ้

7.3.1 การประเมินมูลคาเครื่องจักรโดยวิธีคิดผลตอบแทนทางตรง (Direct Capitalization) ในการประมาณ การ

รายได  คาใชจาย  อัตราผลตอบแทนจากการลงทนุ  (Capitalization  Rate)  และรายการอื่นที่ เกี่ยวของ 

ผูประเมินตองอางอิงขอมูลจากขอมูลตลาดที่มีลักษณะคลายคลึงกับเครื่องจักรในอุตสาหกรรม ทีป่ระเมินที่

สามารถเปรียบเทียบกนัได  โดยขอมูลดังกลาวตองมีความเพียงพอเหมาะสมและนาเชื่อถือ รวมทั้งตอง

แสดงที่มาและการวเิคราะหเพ่ือใหไดมาซ่ึงประมาณการตางๆ อยางชัดเจนสมเหตุสมผลและ สามารถ

ตรวจสอบได 



 

 
 

 

 

 

 

7.3.2 การประเม ินม ูลค าเคร ืองจ ักรโดยการคํานวณม ูลค าป ัจจ ุบ ันของรายได ที เป ็นกระแสเง ินสด  (Discount 

Cash Flow) ในการประมาณการกระแสเงินสดรับ กระแสเงนิสดจาย อัตราผลตอบแทนจากการลงทุน 

(Capitalization Rate) อ ัตราค ิดลด (Discount Rate) ม ูลค าส ุดท ายหร ือม ูลค าเสถ ียรภาพ (Terminal/ 

Reversionary Value) และรายการอ ืนท ีเก ียวข อง ผู ประเม ินต องอ างอ ิงข อม ูลตลาดที ม ีล ักษณะคล ายคล ึง 

กับเครื่องจักรที่ประเมินที่สามารถเปรียบเทียบกันได รวมทั้งตองพิจารณาผลประกอบการที่ผานมา และ 

แนวโนมในอนาคตของเครื่องจักรที่ประเมิน ภาวะอุปสงคอุปทานของตลาด  และปจจัยที่มีผลตอมูลคา 

เครื องจ ักรที่ประเม ิน  โดยข อม ูลด ังกล าวต องม ีความเพ ียงพอเหมาะสมและน าเชื่อถ ือ  รวมทั้งต องแสดง 

ที่มาและการว ิเคราะห เพื อให ได มาซึ งการประมาณการต างๆ  อย างช ัดเจนสมเหต ุสมผล  และสามารถ 

ตรวจสอบได 
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                    รายงานการประเมนิมูลคา่โรงงาน เครือ่งจกัรและอุปกรณ์ 
 

ในการจัดทําและนําเสนอรายงานการประเมินมูลคาเครื่องจักร ผูประเมินตองปฏิบัติตามแนวทางดังนี้ 

8.1  รายงานการประเมินตองใหขอมูลที่ชัดเจนและเพียงพอแกลูกคาผูรับบรกิารหรือผูใชรายงานในเรื่องเกี่ยวกบั 

ขอมูลที่ใชในการประเมิน การวิเคราะห การสรุปมูลคา และการใหความเห็นของผูประเมิน 

8.2 หากมีการรองขอใหผูประเมินนําเสนอรายงานการประเมินที่กําหนดรูปแบบโดยลูกคาผูรับบริการหรือผูใช 

รายงาน  และผูประเมินเห็นวารปูแบบการนําเสนอรายงานการประเมินนั้นมีความขัดแยงหรือไมสอดคลอง

กับมาตรฐานนี้  ผูประเมินจะตองทําความเขาใจกับลูกคาผูรับบรกิารหรือผูใชรายงานใหชัดเจนถึงประโยชน

ที่จะ ไดรับหากปฏิบัติตามมาตรฐานตลอดจนผลเสียที่อาจเกิดขึ้นหากไมปฏิบัติตาม 

8.3 การนําเสนอรายงานการประเมินจะจัดทําเปนภาษาไทยหรือภาษาอื่นก็ได  ขึ้นอยูกับขอตกลงระหวาง        

ผูประเมินกับลูกคาผูรับบริการหรือผูใชรายงาน และผูประเมินมีหนาที่ที่จะตองทําความเขาใจกับลูกคา

ผูรับบริการหรอืผูใช รายงานเกี่ยวกับความจําเปนที่ตองปฏิบัติตามมาตรฐานที่บังคับใชในประเทศไทย 

8.4 มาตรฐานของรูปแบบรายงานการประเมินที่ถือวาถูกตองและเปนไปตามมาตรฐาน อยางนอยตองประกอบดวย 

รายละเอียดตางๆ ดังตอไปนี ้

8.4.1 ผูรับรายงาน ใหระบุชื่อลูกคาผูรับบรกิารและผูใชรายงานการประเมิน 

8.4.2 คําส่ังและเงื่อนไขในหนังสือวาจาง  ใหระบุคําส่ังและเงื่อนไขในหนังสือวาจางในรายงานการประเมิน

ใหชัดเจน 

8.4.3 วัตถุประสงคของการประเมิน ใหระบุถึงวัตถุประสงคของการประเมิน หรือการนํารายงานการ

ประเมิน ไปใชประโยชนตามที่กาํหนดโดยลูกคาผูรับบรกิาร เชน พิจารณาอนุมัติสินเชื่อ เปนตน 

รวมทั้งตองระบุ ให ช ัดเจนว ารายงานนี ไม อาจใช ได สําหร ับว ัตถ ุประสงค อื น และผู ต องการใช ประโยชน 

จากรายงานรายอื นๆ ที ม ิได ระบ ุในรายงาน  หากรายงานการประเม ินไม ได ระบ ุว าเป ็นรายงาน

ประเมินเพ่ือวัตถุประสงค สาธารณะ จะถือวารายงานดังกลาวไมใชรายงานประเมินเพ่ือ

วัตถุประสงคสาธารณะ 

8.4.4 หลักเกณฑที่ใชในการประเมิน ใหระบุใหชัดเจนวา  เปนหลักเกณฑการประเมินเพ่ือกําหนดมูลคาตลาด 

สําหรับเครื่องจักรนั้นจะถูกถอดถอนออกไปใชในสถานทีอ่ื่นๆ  (Market  Value  in  Exchange)  

หรือ มูลคาตลาดสําหรับกรณีที่จะยังคงใชงานตอเนื่องในสถานที่นั้น (Market Value in 

Continued Use) 

8.4.5 รายละเอียดเกี่ยวกับเครือ่งจักรที่ประเมินที่ควรระบุไวในรายงาน 

8.4.5.1 ประเภทเครื่องจักร 

8.4.5.2 รายละเอียดที่ต้ังเครื่องจักร รวมถึงสถานประกอบการ 

8.4.5.3 รายละเอียดเกี่ยวกับประเภทของอุตสาหกรรม 



 
 

 

 

 

          8.4.5.4 รายละเอียดเกีย่วกับเครื่องจักร ใหระบุขอมูลดังตอไปนี ้

ก. ชื่อของเครื่องจักร และจํานวนเครื่องจักรในแตละรายการ ข. ประเทศที่ผลิตเครื่องจักร 

ค. หมายเลขทะเบียนเครื่องจักร ตามหนังสือสําคัญแสดงการจดทะเบียนเครื่องจักร หากไมมีการ

จดทะเบียนตองระบุวายังไมไดจดทะเบียน 

ง. ย่ีหอ รุน แบบ และรายละเอียดสวนประกอบของเครื่องจักร จ. กําลังการผลิต หรือขนาด 

ความสามารถของเครือ่งจักร 

ฉ. ลักษณะการทํางาน 

ช. อายุตามระยะเวลาที่ใชงานของเครื่องจักร ซ. อายุการใชงานของเครื่องจักร 

ฌ. ตนทุนทดแทนใหม หรือตนทนุสรางใหม ญ. มูลคาตลาด 

ฎ. เครื่องจักรยังอยูในความนิยม ความตองการของตลาดหรือไม 

 
8.4.6  ในกรณีที่มีสมมุติฐานพิเศษ ใหระบุในรายงานใหชัดเจน 

8.4.7 ขอมูลตลาดในกรณีท่ีประเมินโดยวิธีเปรียบเทียบราคาตลาด ขอมูลตนทุนทดแทนใหม (Replacement 

Cost New) หรือตนทุนสรางใหม (Reproduction Cost New) กรณีทีป่ระเมินโดยวธิีตนทนุ ใหระบ ุ

รายละเอียดของขอมูลตลาดหรือขอมูลจากผูผลิต หรือเทียบเคียงกับผูผลิตที่นํามาใชอางองิเปรียบเทียบ 

กับเครื่องจักรที่ประเมิน  ไดแก  ประเภทเครือ่งจักร  ขนาดความสามารถ  ปที่ผลิต  ย่ีหอ  ประเทศที่ผลิต 

วันที่ซ้ือขาย แหลงที่มาของขอมูลตลาด และขอมูลการปรับราคาเม่ือซ้ือ กรณีใชดัชนีราคา 

8.4.8  วันที่ประเมิน โดยทั่วไปใหหมายถึงวนัที่สํารวจเครื่องจักร 

8.4.9  วิธีการประเมิน ใหบรรยายถึงวิธกีารประเมินทีเ่ลือกใชพรอมเหตุผล 

8.4.10สรุปความคิดเห็นและมูลคาเครือ่งจักร  ใหสรุปความเห็นของผูประเมินและมูลคาเครื่องจักรที่ประเมินตาม

เหตุผลสมควร 

8.4.11 การลงลายมือชื่อ  ผูประเมินตองลงลายมือชื่อ  รวมทั้งระบุเลขที่สมาชิกสมาคมวิชาชีพทีผู่ประเมินสังกัด  

และเลขที่ของผูประเมินหลักตามระดับชั้น 

8.4.12 เอกสารประกอบรายงาน  ประกอบด วย  หน ังส ือสําค ัญแสดงการจดทะเบ ียนเคร ืองจ ักร  หน ังส ือ แสดง

การจดทะเบ ียนอื นๆ  เอกสารซ้ือขายเครื องจ ักร  (ถ าม ี)  แผนท ี่ต้ังของโรงงานหร ือสถานที่ที่ติดต้ัง 

เครื่องจักร  ผังแสดงการติดต้ังเครื่องจักร  ใบอนุญาตประกอบกิจการ  ภาพถายเครื่องจักร  และเอกสาร 

ที่จําเปนอื่นๆ 

9.4.13 รายงานผลการสํารวจและตรวจสอบ และระบุเงื่อนไขและขอจํากัดไวในรายงานการประเมินใหชัดเจน 
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การเก็บรกัษาเอกสารและขอ้มูลประกอบการประเมนิ 

 
เอกสารและขอมูลประกอบการประเมินมูลคาเครือ่งจักรถอืเปนหลักฐานสําคัญของผูประเมินและผูสํารวจในการยืนยัน 

การปฏิบัติงานประเมินตามมาตรฐานที่ไดกําหนดไว  ซ่ึงเอกสารและขอมูลดังกลาวอาจใชในการชีแ้จงเม่ือมีขอโตแยงหรอื อางอิง

วาเกิดความเสียหายจากการประเมิน  การเก็บรักษาเอกสารดังกลาวจึงเปนส่ิงจําเปนในการเกบ็รกัษาเอกสารดังกลาว ผูประเมิน

ตองปฏิบัติตามแนวทางดังนี ้

9.1 เอกสารและขอมูลที่จะตองจัดเก็บ ไดแก 

9.1.1 หนังสือคําส่ังวาจาง 

9.1.2 ขอมูลที่ไดรับจากลูกคาผูรับบริการ 

9.1.3 ขอมูลเกี่ยวกับเครื่องจักร 

9.1.4  ขอมูลจากการสํารวจเครือ่งจักร และรายละเอียดเกี่ยวกับขอมูลตลาด ในกรณีที่ใชวิธีการประเมินดวยวิธี

เปรียบเทียบราคาตลาด 

9.1.5 เอกสารประกอบการคํานวณ 

9.1.6 เอกสารประกอบการพิจารณาอนุมัติมูลคาภายในองคกรหรือนิติบคุคลที่ผูประเมินสังกัด 

9.1.7   กระดาษทําการ  แสดงรายละเอียดในการวิเคราะหขอมูล  และขอมูลอางอิงในการปฏิบติังานของ ผู

ประเมิน 

9.2   ผูประเมินตองจัดเก็บเอกสารและขอมูลประกอบการประเมินมูลคาเครื่องจักรทีเ่กี่ยวของในงานนั้นไวอยาง 

ครบถวน ปลอดภัย และงายแกการนํากลับมาใชภายหลัง 

9.3   ผูประเมินจะตองดูแลเพ่ือใหมีการเก็บรกัษาเอกสาร  และขอมูลประกอบการประเมินมูลคาไวในสถานที ่ปลอดภัย

ตามสมควรเปนเวลาอยางนอย  5  ป  เอกสารและขอมูลประกอบการประเมินนั้นสามารถเกบ็ใน รูปแบบของ    

อีเล็กโทรนิกสโดยการสแกนเปนไฟลก็ได 
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การสอบทานและการทบทวนการประเมนิมูลคา่โรงงาน เครือ่งจกัรและอุปกรณ์ 

 
การประเมินมูลคาเครื่องจักรโดยไมตองตรวจสอบภาคสนาม (Desktop  Valuation)  หมายถึง  การประเมิน

มูลคา เครื่องจักรที่ผูประเมินผูนัน้หรือนิติบคุคลนัน้ไมเคยประเมินมากอน  โดยใชวิธีประเมินจากเอกสารที่เชื่อถือได  โดย

ไมตอง ตรวจสอบภาคสนาม 

การสอบทานการประเมินมูลคาเครื่องจักร (Update Valuation) หมายถึง การประเมินมูลคาเครือ่งจักรที่ผู

ประเมิน ผูนั้นหรือนิติบุคคลนั้นไดดําเนินการประเมินมูลคาเครื่องจักรเต็มรูปแบบมากอนแลว  และลูกคามีความประสงค

ใหดําเนินการ ประเมินซํ้าในชวงระยะเวลาที่กําหนดโดยไมตองตรวจสอบภาคสนาม แตทั้งนี้ตองอยูภายในระยะเวลาไม

เกิน 3 ป 

การทบทวนการประเมินมูลคาเครื่องจักร  (Re-Appraisal)  หมายถึง  การประเมินมูลคาเครื่องจักรที่ผูประเมิน

หรือ นิติบคุคลนัน้ไดดําเนินการประเมินมูลคาเครื่องจักรเต็มรูปแบบมากอนแลว และลูกคามีความประสงคใหดําเนนิการ

ประเมินซํ้า การทบทวนการประเมินสามารถทําไดตอเนื่องโดยไมมีการจํากัดชวงระยะเวลาเหมือนการสอบทาน 

 
ผูประเมินตองปฏิบัติตามแนวทาง ดังนี ้

10.1 ตองระบุในรายงานประเมินใหชัดเจนวาเปนการสอบทานการประเมิน มิใชเปนการประเมินเต็มรูปแบบตาม 

มาตรฐานการประเมิน (Full Valuation Report) และตองระบเุลขที่ของรายงานกอนหนานี้ทุกฉบบั 

10.2 การสอบทานการประเมินมูลคาเครื่องจักรตองดําเนินการโดยผูประเมินหรือนิติบคุคลเดิมซ่ึงเปนผูทําการ 

ประเมินเต็มรูปแบบครัง้ลาสุดที่ผานมา จะกระทําโดยผูประเมินหรือนิติบุคคลรายอื่นมิได 

10.3 การสอบทานการประเม ินม ูลค าเครื องจ ักรสามารถดําเน ินการได ภายในระยะเวลาไม เก ิน 3ป ีเท านั้น หล ังจาก

นั้น จะต องถ ือว าเป ็นการประเม ินใหม  เนื องจากการเปลี ยนแปลงของภาวะตลาดตลอดจนป ัจจ ัยต างๆ  

ที่เก ิดขึ้น อาจทําใหมูลคาเครื่องจักรเปล่ียนแปลงไปจากเดิมได 

10.4 รายงานการสอบทานการประเมินมูลคาเครื่องจักรใหมีรายละเอียดเหมือนรายงานครั้งลาสุด 

10.5 หามใชการสอบทานการประเมินมูลคาเครือ่งจักรในมาตรฐานหมวดนี้กับการประเมินเพ่ือวัตถุประสงค

สาธารณะ 

10.6 ตองระบุในรายงานใหชัดเจนวาเปนการทบทวนการประเมินมูลคาเครื่องจักร  ซ่ึงตองเปนการประเมินเต็ม 

รูปแบบตามมาตรฐานการประเมิน  และตองระบุเลขที่รายงานการทบทวนยอนหลังจนถึงการประเมิน

มูลคาเครื่องจักรครัง้แรก 

10.7 การทบทวนการประเมินมูลคาเครือ่งจักรตองดําเนินการโดยผูประเมินหรือนิติบคุคลเดิมซ่ึงเปนผูทําการ

ประเมิน เต็มรูปแบบครัง้แรกหรอืทําการทบทวนครัง้ลาสุดที่ผานมา จะกระทําโดยผูประเมินอื่นหรือนิติ

บุคคลอืน่มิได 

10.8 รายงานทบทวนการประเมินมูลคาเครื่องจักรจะตองมีสาระสําคัญครบถวนตามมาตรฐานวชิาชีพเรื่องที่ 8 

รายงานการประเมินมูลคาโรงงาน เครื่องจักรและอุปกรณ 



 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

จรรยาบรรณวิชาชพีการประเมินมูลคา่โรงงาน 
เคร่ืองจกัรและอุปกรณ ์

 

 

 

บทนํา 
จรรยาบรรณว ิชาช ีพการประเม ินม ูลค าโรงงาน  เคร ืองจ ักรและอ ุปกรณ  ที นําเสนอในส วนนี้  เป ็นส วนหนึ่งของ 

“มาตรฐานและจรรยาบรรณวิชาชีพการประเมินมูลคาโรงงาน เครื่องจักรและอุปกรณ” ซ่ึงระบุถึงหลักการและกรอบแนว

ปฏ ิบ ัต ิทางว ิชาช ีพที เหมาะสมซึ งเป ็นหล ักสากลที ได ร ับการยอมร ับว า  ผู ประกอบว ิชาช ีพในฐานะผู ประเม ินจําเป ็นจะต อง ย ึดถ ือ

ปฏ ิบ ัต ิและธํารงอยู ในจ ิตสําน ึกตลอดเวลา  จรรยาบรรณว ิชาช ีพครอบคล ุมทั งแนวปฏ ิบ ัต ิส วนบ ุคคลและแนวปฏ ิบ ัต ิทาง วิชาชีพ

ในดานที่ละเอียดออน ซ่ึงมิใชกรอบแนวปฏิบัติทางเทคนิคดังเชนมาตรฐานการปฏิบัติทางวิชาชีพ กลาวอีกนัยหนึง่กค็ือ 

จรรยาบรรณวิชาชีพเปรียบเสมือน “จริยธรรม”  ของผูทีเ่ลือกเขาสูวิชาชีพการประเมินมูลคาโรงงาน เครื่องจักรและอุปกรณ ใน

ฐานะของผูประเมิน ดังนัน้ ผูประเมินจึงตองศกึษาและทําความเขาใจในเอกสารทั้งสองสวนควบคูกนัไป 

 



 

 
 

 

 

 

 

จรรยาบรรณวชิาชีพเรือ่งที ่1 
ความสามารถทางวชิาชีพ 

 
1.1 ในการจัดทําขอเสนองานตามคําส่ังและเงื่อนไขวาจางงานของลูกคาผูรับบริการ  ผูประเมินตองเปดเผย

รายละเอ ียด ขอเท็จจริงที่ถูกตองเกี่ยวกับคุณวุฒิการศึกษา ความรู ความชํานาญและประสบการณทาง

วิชาชีพ และตองม่ันใจ วามีความสามารถทางวิชาชีพอยางเพียงพอที่จะใหบริการตามที่ไดรับการรองขอ  

ทั้งนี้  ผูประเมินตองไมลังเลที่ จะปฏ ิเสธการให บร ิการหากไม มั นใจว าม ีค ุณสมบ ัต ิและม ีความสามารถทาง

ว ิชาช ีพอย างเพ ียงพอที จะให บร ิการ อยางมีประสิทธิผล 

1.2  ในการใหบริการรวมกับผูประเมินรายอื่นหรือผูชํานาญการในวิชาชีพอื่น  ผูประเมินตองตรวจสอบดวยความ 

รอบคอบเพ่ือใหม่ันใจไดวา  ผูประกอบวิชาชีพรายอื่นเหลานัน้มีคุณสมบัติและประสบการณทางวิชาชีพ

อยาง เพียงพอสอดคลองกบัวัตถปุระสงคของการประเมินที่กําหนดโดยลูกคาผูรับบริการ  และตองระบุถงึ

บทบาท ความชวยเหลือของผูประกอบวิชาชีพรายอื่นเหลานั้นในรายงานการประเมินโดยเปดเผย 

1.3 ประเมินตองไมทําการโฆษณากลาวอางหรือกลาวเกินความเปนจริงเกี่ยวกับคุณสมบัติทางวิชาชีพ หรือความรู 

ความชํานาญและประสบการณทางวิชาชีพของตน เพ่ือใหไดรับงานบริการที่ตองการ 

1.4 ผูประเมินตองหม่ันศกึษาและเขารวมโครงการฝกอบรมทางวิชาชีพอยางสมํ่าเสมอ เพ่ือพัฒนาและเพ่ิมพูน

ความรู ทางวชิาชีพและความรูในสาขาวิชาชีพที่เกี่ยวของ  รวมทั้งเพ่ือพัฒนาคณุภาพของงานบรกิารใหได

มาตรฐาน ตลอดเวลา 

1.5 ผูประเมินมีหนาที่ตองปฏิบติัโดยรอบคอบถี่ถวน  ใหเปนไปตามขอกําหนดในมาตรฐานสําหรบัการปฏิบัติทาง 

วิชาชีพมาตรฐานเรื่องที่ 1 เกี่ยวกับคณุสมบัติของผูประเมินโรงงาน เครื่องจักรและอุปกรณ 

1.6 ผูประเมินตองมีความรู  ความสามารถที่จะปฏิบัติงานใหเหมาะสมกับบทบาทและหนาที่  และไมรับงาน

ประเมินที่เกนิความรูความสามารถของตนเอง 



 
 

 

  

 

จรรยาบรรณวชิาชีพเรือ่งที ่2 
        การปฏบิตัติามมาตรฐานวชิาชีพ ขอ้บงัคบัและกฎหมายทีเ่กีย่วขอ้ง 

 
2.1 ผู ประเม ินม ีหน าที่ต องศ ึกษาต ิดตามและทําความเข าใจพ ัฒนาการทางว ิชาช ีพ  และการเปล่ียนแปลงของมาตรฐาน 

ว ิชาช ีพการประเม ินม ูลค าโรงงาน  เครื่องจ ักรและอ ุปกรณ  เพ่ือให มั นใจว าการให บร ิการแก ล ูกค าผู ร ับบร ิการ 

เปนไปตามมาตรฐานที่ทันสมัยอยูเสมอ 

2.2 ผูประเมินมีหนาท่ีตองติดตามพัฒนาการและการเปล่ียนแปลงของมาตรฐานในสาขาวิชาชีพที่เกี่ยวของ  เชน 

มาตรฐานการบัญชี  เปนตน  โดยเฉพาะในสวนที่อาจสงผลตอการปฏิบัติทางวิชาชีพการประเมินมูลคาโรงงาน 

เครื่องจ ักรและอ ุปกรณ   

2.3 ผู ประเมินมีหนาที่ตองติดตามพัฒนาการและการเปล่ียนแปลงของระเบียบ ขอบังคับ  กฎเกณฑและกฎหมายที่ 

เกี่ยวของกับทรัพยสินและการประเมินมูลคาโรงงาน เครื่องจักรและอุปกรณ  เพ่ือใหม่ันใจวาจะสามารถปฏิบัติ 

ตามระเบ ียบข อบ ังค ับ กฎเกณฑ และกฎหมายเหล านั นได อย างถ ูกต อง เช น ประกาศของธนาคารแห งประเทศไทย 

ประกาศของสํานักงานคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย กฎหมายเกี่ยวกบัคาธรรมเนียมและ 

ภาษีทรัพยสิน กฎหมายเกี่ยวกับการเชาเครื่องจักรและอุปกรณ เปนตน 

2.4 ผูประเมินมีหนาที่ท่ีจะตองใหความรวมมืออยางเต็มที่ในการใหขอมูลขอเท็จจริงที่เกี่ยวของหากไดรับการรองขอ 

โดยเฉพาะในกรณีที่มีการดําเนนิการไตสวนความผิดทางวิชาชีพโดยสมาคมวิชาชีพและ/หรือหนวยงานกํากับของรฐั 

เม่ือไดผานการรับรองวาเปนกรณีที่มีมูลความผิดแลว 



 

 
 

 

 

 

จรรยาบรรณวชิาชีพเรือ่งที ่3 
ความซือ่สตัย์และความเป็นกลางของผูป้ระเมนิ 

 
3.1 ความซ่ือสัตยสุจริตและความนาเชื่อถือ 

3.11  ผูประเมินตองไมประพฤติปฏิบัติใดๆ  ที่สอไปในทางไมสุจริตหรือกอทําใหเกิดความเขาใจผิด     

โดยการเสนอขอมูลที่ไมถูกตอง หรือละเวนที่จะกลาวถงึขอมูลที่มีนัยสําคัญตอการใหความเหน็ 

3.1.2 ผูประเมินตองไมจัดทํารายงานการประเมินซ่ึงใหความเห็นที่ผิดและมีความลําเอียงโดยเจตนา 

3.1.3  ผูประเมินตองไมยินยอมโดยต้ังใจใหเกิดความเขาใจผิดเกีย่วกับคณุสมบัติทางวิชาชีพที่ตนไมมี 

3.1.4  ผูประเมินตองดูแลเพ่ือม่ันใจไดวา เจาหนาที่ผูอยูใตบังคบับัญชาซ่ึงรวมปฏิบัติงานดวยจะสามารถ

ปฏิบัติตามจรรยาบรรณวิชาชีพนี้ได 

3.1.5 ผูประเมินจะตองปฏิบัติตามกฎหมายในทองที่ที่ใหบริการอยางเครงครัด 

3.1.6  ผูประเมินตองปฏิบัติหนาที่ดวยความรับผิดชอบ ระมัดระวังรอบคอบ ซ่ือสัตยสุจริต นาเชื่อถือ เย่ียง

ผูมี วิชาชีพจะพึงกระทํา 

3.2 ความเปนกลางในการปฏิบัติทางวิชาชีพ 

3.2.1  ผูประเมินตองปฏิบัติงานทางวิชาชีพดวยความเปนอิสระ  ตรงไปตรงมา  ไมลําเอียงและปราศจาก 

ผลประโยชนสวนตัวใดๆ 

3.2.1 ผูประเมินตองไมรับหรอืใหบริการงานซ่ึงมีการกําหนดการใหความเห็นหรอืขอสรุปเปนการลวงหนา 

3.2.3  ผูประเมินตองไมรับหรือใหบริการงาน ซ่ึงมีการกําหนดใหคาบริการขึน้อยูกับผลการประเมินหรือ

การใหความเห็นใดๆ ในรายงานการประเมิน 

3.2.4 ผูประเมินตองไมใหความเห็นโดยอางอิงขอมูลที่มีนัยสําคัญที่ไดจากลูกคาผูรับบริการหรือแหลงขอมูล

อื่น โดยไมมีการระบุเปนเงือ่นไขเอาไว หรือไดรับการยืนยันจากแหลงขอมูลทีเ่ปนอิสระ เวนแตวา

เปนการ อางอิงที่สามารถทําไดในลักษณะของขอจํากัดของการประเมิน 

3.2.5 ผูประเมินตองไมใหความเห็นโดยอางองิขอสรปุที่ไมมีเหตุผลสนับสนุนอยางเพียงพอ หรอืซ่ึงเปน

ขอสรุป ที่มีอคติและความลําเอียง อันจะสงผลตอการใหความเห็นเกี่ยวกบัมูลคาของผูประเมิน 



 
 

 
  

 

                       จรรยาบรรณวชิาชีพเรือ่งที ่4  
        ความขดัแยง้ทางผลประโยชน์ 

 
4.1  ผูประเมินตองไมรับหรือใหบริการงานประเมินมูลคาโรงงาน เครือ่งจักรและอุปกรณ ซ่ึงอาจพิจารณาไดวาจะกอให  

เกิดความขัดแยงทางผลประโยชน  ระหวางลูกคาผูรับบริการหรือเจาของทรัพยสินกับผูประเมิน  หรือบริษัท 

ประเม ินม ูลค าโรงงาน เคร ืองจ ักรและอ ุปกรณ ที ผู ประเม ินส ังก ัดอยู หากไม แน ใจผู ประเม ินจะต องหาร ือก ับสมาคม 

วิชาชีพเพ่ือความชัดเจนถกูตองและผูประเมินจะตองหยุดการใหบริการทันทีที่ไดรับทราบวาการประเมินนั้นอาจ 

กอใหเกิดโอกาสความขัดแยงทางผลประโยชน 

4.2  ผูประเมินตองแจงใหลูกคาผูรับบริการทราบทันทีที่ไดรับรูวา  มีความขัดแยงทางผลประโยชนเกิดขึ้น  พรอมทั้งแจง

ใหลูกคาผูรับบรกิารทราบวาผูประเมินจะไมสามารถใหบริการตอไปได  หากผูประเมินไดรับทราบภายหลัง จากที่ได

ใหบริการเสร็จส้ินเรียบรอยแลว  ผูประเมินจะตองเปดเผยใหทุกฝายที่เกี่ยวของไดรับทราบภายในเวลาอันควร 

4.3 ผูประเมินตองไมรับงานหรอืใหบริการแกลูกคาผูรับบรกิารต้ังแตสองรายขึ้นไปสําหรับทรัพยสินเดียวกัน เวนเสียแตวา

จะไดรับการยินยอมอยางเปนลายลักษณอักษรจากทุกฝายที่เกี่ยวของ 



 

 
 

 

 

 

 

จรรยาบรรณวชิาชีพเรือ่งที ่5 
หลกัปฏบิตัใินการใหบ้รกิารทางวชิาชีพ 

 
5.1 ผูประเมินมีหนาท่ีที่จะตองทําความเขาใจกับลูกคาผูรับบริการใหชัดเจน เกี่ยวกับงานที่พึงคาดหวังไดจาก

บริการ ของผูประเมินและหลักเกณฑในการคิดคาบริการ  กอนที่ลูกคาผูรับบริการจะตอบรับคําส่ังวาจางงาน  

ทั้งนี้ ผูประเมินอาจทําความตกลงกับลูกคาผูรับบรกิารเกี่ยวกับหลักเกณฑการคิดคาบริการวิชาชพี แตตอง

ไมเปนการ คิดคํานวณคาบริการโดยอิงกับมูลคาของทรัพยสิน 

5.2 ผูประเมินมีหนาที่ที่จะตองปฏิบัติเกี่ยวกับภารกิจของลูกคาผูรับบริการดวยวิจารณญาณและการรักษาความลับ 

อยางเหมาะสม โดยผูประเมินตองไมเปดเผยขอมูลสําคัญทีไ่ดรับจากลูกคาผูรับบรกิารหรือผลการใหบริการ

ตาม ที่ไดรับมอบหมายแกบคุคลหรือนิติบคุคลอื่นใด นอกจากผูซ่ึงไดรับอนุญาตจากลูกคาผูรับบรกิาร หรือ

ผูซ่ึงไดรับ สิทธิตามกฎหมายที่จะไดรับการเปดเผยรายงานการประเมิน 

5.3 ผู ประเมินตองไมอางอิงผลงานซ่ึงไดเคยใหบริการกับลูกคาผูรับบริการรายอื่น ในลักษณะของการโฆษณา 

กล าวอ างกับลูกคาผูรับบรกิารรายใหม จนกวาจะไดรับการอนญุาตอยางเปนลายลักษณอักษรจากเจาของ

ผลงานนั้น 

5.4 ผูประเมินตองไมเสนอคาตอบแทนเพ่ือเปนส่ิงจูงใจแกบุคคลหรือนิติบุคคลอื่น โดยมีเจตนาเพ่ือใหไดงาน

บริการที่ ตองการ หรอืกระทําการอื่นใดที่อาจพิจารณาไดวา เปนการสรางความไมเปนธรรมสําหรับการ

แขงขันทางธุรกิจ กับผูประเมินรายอื่น 

5.5   ผูประเมินตองไมพยายามชักจูงใหบคุคลใดที่ผูประเมินทราบอยูแลววา กําลังรับบรกิารจากผูประเมินรายอื่น

มาเปนลูกคารับบริการของตน ทั้งนี้ จนกวาการใหบริการนั้นเสร็จส้ินไปเสียกอน เวนเสียแตวาลูกคา

ผูรับบริการยินดีจะใชบริการจากผูประเมินทั้งสองราย 

5.6  ผูประเมินตองไมลอกเลียนผลงานหรือขอมูลอางอิงของผูอื่น  และแอบอางวาเปนผลงานหรือขอมูลอางอิง

ของตนเอง  หรือกระทําการอื่นใดซ่ึงพิจารณาไดวา  เปนการละเมิดลิขสิทธิ์ทางปญญาของผูอืน่ในการเสนอ

ผลงาน ของตนตอลูกคาผูรับบริการ 

5.7 ในการใหบรกิารทางวิชาชพี  ผูประเมินมีหนาที่ที่จะตองนําเสนอผลการใหบริการในลักษณะที่แยกแยะให

เห็นอยางชัดเจนระหวางขอมูลขอเท็จจริง การวเิคราะหและการใหความเห็นของผูประเมิน เพ่ือมิใหเกิด

ความสับสน แกผูใชประโยชนจากรายงานการประเมิน 

5.8 ผูประเมินตองรับรูวา การลงนามรับรองในรายงานการประเมินถือเปนความรับผิดชอบโดยสมบูรณของผูประเมิน 

ผูลงนามที่มีตอเนื้อหาสาระและความถูกตองของรายงานการประเมิน  รวมทั้งเนื้อหาที่อาจเปนผลงานของ

ผูอื่นที่ไดรับการอางองิถึง 

5.9 ผูประเมินตองไมจางงาน สงงาน หรือยินยอมใหบคุคล/นิติบุคคลอื่นทํางานประเมินใหไมวาทั้งหมดหรอื

บางสวน โดยอางองิหรอืใชชื่อหรือสํานักงานของผูประเมิน เวนแตจะเปนผูประเมินรวมหรือผูประเมิน

เพ่ิมเติม รวมท้ังตองไมใหสิทธิ์แกบุคคล/นิติบุคคลอื่นในการใหบริการประเมินมูลคาทรัพยสินในลักษณะ

ของการใหแฟรนไชส (Franchise) หรือการใหบรกิารในลักษณะทํานองเดียวกัน 



 
 

 
  

 

จรรยาบรรณวชิาชีพเรือ่งที ่6 
                            หลกัปฏบิตัติอ่ผูป้ระเมนิอืน่และสมาคมวชิาชีพ 
 

6.1  ผูประเมินตองไมประพฤติตนในลักษณะใดๆ ที่ทําใหเปนการเส่ือมเสียชื่อเสียง ความนานับถือ ความเชื่อม่ัน   

       และความนาไววางใจที่ลูกคาผูรับบริการหรือสาธารณชน มีตอผูประกอบวิชาชีพและสมาคมวิชาชีพ 

          6.2 ผูประเมินตองไมพยายามทําลายชื่อเสียงทางวิชาชีพของผูประเมินรายอื่นหรือของสมาคมวิชาชีพไมวา   

โดยทางตรงหรือทางออม ดวยการโฆษณา หรือดวยการใหขอความที่ไมเปนความจริง หรือดวยขอความที่

อาจทําใหผูอื่น เขาใจผิดได 

          6.3 ผูประเมินตองไมเผยแพรขอความตอสาธารณชน อันเปนการอางถึงความสามารถทางวิชาชีพของตนที่ 

เหนือกวาผูประเมินอื่น 



 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

แนวทางการประเมินมูลคา่เคร่ืองจกัร     
สาํนักงานทะเบยีนเคร่ืองจกัรกลาง 
 
                 สํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลางใชทฤษฎีอางองิการคิดคาเส่ือมราคาแบบเสนตรง (Straight Line 

Depreciation) โดยสํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลาง จะผนวกเอาองคประกอบอื่นๆที่สําคญัๆเชน สภาพเครื่องจักร 

ประสิทธิภาพของเครือ่งจักร อัตราแรกเปล่ียนเงนิตรา ดัชนีราคาขายสงสินคา(Wholesale Price Index) เปนตน มา

ประยุกตเพ่ือใชในการประเมินราคาเครือ่งจักร ทั้งนี้จึงตองใชผูที่มีประสบการณในการกําหนดและตรวจสอบองคประกอบ

ตางที่ใชในการประเมินราคาเครือ่งจักร 
 

องค์ประกอบตา่งทีใ่ชใ้นการประเมนิราคาเครือ่งจกัร 
 
  1.1    ราคาเครื่องจักร(Price Value) 

ราคาเครือ่งจักร(Price Value) เปนองคประกอบที่สําคัญในการประเมินราคาเครื่องจักร ราคาที่ไดมานี้โดยมากจะ

ดูมาจากหลักฐานการซ้ือขายเชน ใบเสร็จรับเงิน Invoice ใบสงของ สัญญาซ้ือขายเครื่องจักร เปนตน  ราคาเครื่องจักรที่

สํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลางนํามาใชประกอบการพิจารณาใหเลือกใชได 3 แบบแลวแตวาจะไดราคามาจาก

แหลงขอมูลใด 

          1.1.1 ราคาเครื่องจักรเม่ือซ้ือ เปนราคาที่หาไดจากหลักฐานการซ้ือขายเครื่องจักรของผูที่นํามาประกอบการ

พิจารณาเชน ใบเสร็จรับเงิน Invoice ที่สามารถตรวจสอบไดวาเปนใบเสร็จคาซ้ือเครื่องจักรที่จะประเมินราคานั้นจรงิ 

          1.1.2 ราคาเครื่องจักรในปจจุบัน  เปนราคาที่เรานํามาเปรียบเทียบกับเครื่องจักรทีข่อรับการประเมินอัน

เนื่องมาจากผูขอประเมินไมมีหลักฐานใดๆแจงใหทราบ โดยจะสอบถามรานคาหรือผูแทนจําหนายเครื่องจักร หรือหาจาก

หลักฐานของโรงงานที่ไดขอจดทะเบียนไวแลว แตทั้งนี้ราคาของเครื่องจักรที่นํามาเปรียบเทียบจะตองมีขนาดความสามารถ

การผลิตที่ใกลเคียงกัน ไมเกินหรอืไมนอยกวา 10 เปอรเซ็นตของเครื่องจักรเดิม 

          1.1.3 ราคาเครื่องจักรที่ไดจากการสอบถาม  เปนการยากมากที่จะหาราคาเครื่องจักรที่ไมรูแหลงที่มีราคา

ทั้ง 2 วิธกีารขางตน จึงตองใชวิธีการสอบถามผูมีประสบการณหรือผูทีเ่กี่ยวของกับเครื่องจักรนั้นๆ จํานวนหลายๆแหลง
อยางนอย 3 แหลง นําราคาที่ไดมาหาคาเฉล่ีย การที่จะนาํวิธีหาราคาดวยวิธีนี้มาใชผูประเมินราคาจะตองเปนผูมี

ประสบการณเพียงพอและสามารถวิเคราะหและเชื่อถอืแหลงที่มานั้นได 



 

 

 

  

 

 

 
 
 
 

 
 
 

1.2 อายกุารใชงาน (Useful Life) 

การพยากรณอายุการใชงานของเครื่องจักรเปนเรื่องที่ทําไดยากมาก เพราะนอกจากตองมีประสบการณในการใช

เครื่องจักรแลว ยังตองมีความเขาใจในองคประกอบตางๆอีกมากมาย เชน ลักษณะของการใชงาน การบํารุงรักษา            

ผูควบคุมเครื่องจักร สภาพแวดลอมและลักษณะอื่นๆของการหมดสภาพการใชงานเครื่องจักร อายุการใชงานเครือ่งจักร มี

สวนทําใหราคาประเมินเครื่องจักรมากหรือนอยได 

 สถาบันการประเมินราคาตางๆก็ยังใชอายุการใชงานของเครื่องจักรแตกตางกัน  แตที่แพรหลายและใชกันมาก 

ไดแก ADR System หรือ Asset Depreciation Rangeซ่ึงกําหนดโดย  Department of the Treasury , Internal 

Revenue Servicerของประเทศสหรฐัอเมริกา ดังตารางที่ 1   ทางสํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลาง ใชเปนมาตรฐาน

อางอิง ประกอบจากการศึกษาและดําเนินการประเมินการใชเครือ่งจักรในประเทศไทย  และไดมีการแกไขปรับแตงกําหนด

อายุการใชงานเครือ่งจักรบางในบางประเภทในลักษณะการยืดเวลา(Extension) ทั้งนี้มิใชเปนเพราะคุณภาพความคงทนตอ

การใชงานเครื่องจักรในประเทศไทยดีกวา   แตโดยขอเท็จจริงแลวผูประกอบการมักใชเครื่องจักรนานกวาที่ควรเม่ือ

เปรียบเทียบกับตางประเทศ จึงตองมีการกําหนดอายุใชงานขึ้นใหมเพ่ือปรับใชกับสํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลางดัง

ตารางที่ 2 

 
1.3      การหาอายุผานงาน (Used Life) 

          หมายถึง จํานวนปท่ีใชงานของเครื่องจักร    การหาอายุการผานงาน (Used Life) ไดจากหลักฐานการซ้ือขาย 

หนังสือรบัรองการขาย หรือติดต้ัง และจากการแจงของโรงงานซ่ึงบางครั้งกอ็าจไมทราบจํานวนปที่ใชงานแนนอน ในกรณีที่

ไมมีหลักฐานแสดงก็ตองใชหลักเกณฑการวินิจฉัยเปนรายๆไป เชน ดูจากอายุโรงงาน การต้ังโรงงานหรือเทียบเคียงรุนของ

เครื่องจักรกบัโรงงานอื่นตลอดจนสอบถามจากแหลงที่ขายหรือใชการสันนิษฐานก็มีบางโดยเฉพาะเครื่องจักรเกาที่ส่ังซ้ือมา

จากตางประเทศ หรือประเภทเครื่องจักรเกาซอมสรางใหม 
 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางที่ 1. กําหนดอายกุารใชงานของทรพัยสินของ มาตรฐาน IRS 

ตารางกําหนดอายุการใชงานของทรัพยสินท่ีใชในกิจการอุตสาหกรรม 
Type of Asset 

(Manufacturing) 
Asset Depreciation Range (Years)  

Lower Guideline Upper 
1. Aerospace Industry 
2. Apparel & Fabricated Textile  

Product 
3. Cement Manufacture 
4. Chemicals & Allied Products 
5. Electrical Equipment 

5.1 Electrical 
5.2 Electronic 

6. Fabricated Metal Products 
7. Food & Kindred Products 
8. Glass & Glass Products 
9. Grain & Grain Mill Products 
10. Knitwear & Knit Products 
11. Leather & Leather Products 
12. Lumber, Wood Products and  

Furniture 
13. Machinery, Except Electrical &  
      Metal Working 
14. Metal Working Machine 
15. Motor Vehicles & Parts 
16. Paper & Allied Products 
      16.1 Pulp & Paper 
      16.2 Paper Finishing & Converting 

6.5 
 

7 
16 
9 
 

9.5 
6.5 
9.5 
9.5 
11 
14 
7 
9 
 

8 
 

9.5 
9.5 
9.5 

 
13 
9.5 

8 
 

9 
20 
11 

 
12 
8 

12 
12 
14 
17 
9 

11 
 

10 
 

12 
12 
12 

 
16 
12 

9.5 
 

11 
24 
13 

 
14.5 
9.5 

14.5 
14.5 
17 
20 
11 
13 

 
12 

 
14.5 
14.5 
14.5 

 
19 

14.5 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

  

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Type of Asset 
(Manufacturing) 

Asset Depreciation Range (Years)  
Lower Guideline Upper 

17. Petroleum & natural Gas  
      17.1 Drilling Geophysical & Field  
              Services 
      17.2 Exploration, Drilling & Production 
      17.3 Petroleum Refining 
      17.4 Marketing 
18. Plastics Products 
19. Primary Metals 
      19.1 Ferrous Metals 
      19.2 Nonferrous Metals 
20. Printing & Publishing  
21. Professional, Scientific and Other 
      Instruments 
22. Railroad Transportation Equipment 
23. Rubber Products  
24. Ship & Boat Building 
25. Stone & Clay Products Except Products 
26. Sugar & Sugar Products 
27. Textile Mill Products Except Knitwear 
      27.1 Textile Mill Products 
      27.2 Finishing and Dyeing  
28. Tobacco & Tobacco Products 
29. Vegetable Oil Products 
30. Other Manufacturing 

 
 

5 
11 
13 
13 
9 
 

14.5 
11 
9 
 

9.5 
9.5 
11 
9.5 
12 

14.5 
 

11 
9.5 
12 

14.5 
9.5 

 
 

6 
14 
16 
16 
11 

 
18 
14 
11 

 
12 
12 
14 
12 
15 
18 

 
14 
12 
15 
18 
12 

 
 

7 
17 
19 
19 
13 

 
21.5 
17 
13 

 
14.5 
14.5 
17 

14.5 
18 

21.5 
 

17 
14.5 
18 

21.5 
14.5 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

 

 

 
 
 
 

 

                  ตารางที่ 2. กําหนดอายกุารใชงานของเครื่องจักรสําหรบังานประเมินราคาเครือ่งจักร 

สํานกังานทะเบยีนเครื่องจักรกลาง กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 
 

ลํา 
ดับ 
ที่ 

 

ประเภทโรงงาน/เครื่องจักร 
 

ประเทศผูผลิต 
ไทย ไตหวัน 

เกาหลี, สิงคโปร 
และ จีน 

ญี่ปุน กลุมประเทศ
ยุโรป 
และ

สหรัฐอเมริกา 
1 โรงงานพิมพหนังสือ, กระดาษ 

1.1 เครื่องพิมพ 
 

15 
 

20 
 

20 
1.2 เครื่องตัด, เย็บ, ปม, ทากาว และอื่น ๆ 15 18 18 

2 โรงงานโมหิน 
2.1 เครื่องโมหิน, ตะแกรงคัดขนาด 

 
12 

 
15 

 
15 

2.2 สายพานลําเลียงและอุปกรณอื่น 12 15 15 
3 โรงงานบดปนพืช, โรงงานแปง, เครื่องบดปน 

และอื่น ๆ  
 

15 
 

18 
 

18 
4 เครื่องอัดลม 15 18 18 
5 รถตัก, รถยก 12 15 18 
6 เครื่องจักรประเภทอุปกรณไฟฟาอื่น เชน  

เครื่องชั่งไฟฟาและเครื่องจักรหองทดลอง 
 

18 
 

20 
 

20 
7 เครื่องเชือ่มไฟฟา 

7.1 แบบอารค 
 

12 
 

15 
 

15 
7.2 แบบเชือ่มจุด 15 18 18 
7.3 แบบเชือ่มตะเข็บ 18 20 20 

8 โรงเล่ือยไม  
เครื่องเล่ือยไม, สับใบเล่ือย, ไสไม, ลบไม 
และอื่น ๆ ในขบวนการผลิต 

 
 

15 

 
 

18 

 
 

18 
9 โรงงานผลิตอาหารสัตว 

9.1 เครื่องทําเม็ด 
 

12 
 

15 
 

15 
9.2 เครื่องจักรอื่น 12 15 15 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ลํา 
ดับ 
ที่ 

 

ประเภทโรงงาน/เครื่องจักร 
 

ประเทศผูผลิต 
ไทย ไตหวัน 

เกาหลี, สิงคโปร 
และ จีน 

ญี่ปุน กลุมประเทศ
ยุโรป 
และ

สหรัฐอเมริกา 
10 โรงน้ําแข็ง 

10.1 น้ําแข็งซอง: เครื่องอัดน้ํายาและ 
         เครื่องจักรอื่นในขบวนการผลิต 

 
 

18 

 
 

20 

 
 

20 
 10.2 น้ําแข็งเกล็ดกอนเล็ก 15 18 18 
11 เครื่องยนตดีเซลและแกสโซลีน 18 20 20 
12 โรงงานผลิตภัณฑเหล็ก เครื่องหลอม, รีด, ดึง 

ขึ้นรูป และอืน่ ๆ ที่อยูในกลุมเดียวกัน 
 

18 
 

20 
 

20 
13 โรงงานอะลูมิเนียม (หลอม, รีด, ดึง, ขึ้นรูป) 18 20 20 
14 เครื่องจักรสําหรับโรงงานซอมสรางทั่ว ๆ ไป 

14.1 เครื่องกลึง,ไส,กัด,เล่ือย และเครื่องจักร 
        อื่นซ่ึงอยูในประเภทกลุมเดียวกัน 

 
 

18 

 
 

20 

 
 

20 
14.2 เครื่องเจาะธรรมดา 15 18 18 
14.3 เครื่องเจาะแบบเรเดียล 18 20 20 

15 เครื่องปมขอเสือ, เครือ่งพ้ันซ 15 18 18 
16 โรงงานเซรามิค 

เครื่องจักรตาง ๆ ในขบวนการผลิต 
 

15 
 

18 
 

18 
17 โรงงานทอผาและเสนใยสังเคราะห 

17.1 เครื่องทอ (Weaving Machine) 
 

15 
 

20 
 

20 
17.2 เครื่องถัก (Knitting Machine) 15 18 20 

18 โรงงานฟอกยอมผา 
18.1 เครื่องยอมผาแบบวินซ 

 
12 

 
15 

 
15 

18.2 เครื่องยอมผาแบบความดันสูง 18 20 20 
18.3 เครื่องสลัด 12 15 15 
18.4 เครื่องอบผา (ไอน้ํา, แกส)  
        เครื่องเผาขน และอื่น ๆ 

 
18 

 
20 

 
20 

19 โรงงานพลาสติก 
19.1 เครื่องพิมพ, เครือ่งเปาขวด, เครื่องฉีด 

 
15 

 
18 

 
18 

 

  

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 
 

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ลํา 
ดับ 
ที่ 

 

ประเภทโรงงาน/เครื่องจักร 
 

ประเทศผูผลิต 
ไทย ไตหวัน 

เกาหลี, สิงคโปร 
และ จีน 

ญี่ปุน กลุมประเทศ
ยุโรป 
และ

สหรัฐอเมริกา 
 19.2 เครื่องออก, เครื่องติดและตัด 

        เครื่องเปาถุง และเครื่องจักรอื่น ๆ  
        ในขบวนการผลิต โม บดเศษพลาสติก 

 
 

12 

 
 

15 

 
 

15 
20 โรงงานกระดาษ 

20.1 เครื่องจักรในขั้นตอนผลิตเย่ือ 
 

12 
 

15 
 

15 
20.2 เครื่องจักรในขั้นตอนผลิตแผน 18 20 20 

21 หมอน้ํา 
21.1 แบบทอไฟ 

 
15 

 
18 

 
18 

21.2 แบบทอน้ํา 18 20 20 
21.3 เครื่องจักรไอน้ํา 18 20 20 

22 รอกไฟฟา 15 20 20 
23 ปนจ่ัน (Overhead Travelling Crane) 15 20 20 
24 เตาเผา (Furnace) 18 20 20 
25 หมอแปลงไฟฟา 20 20 20 
26 โรงสีขาว 20 20 20 
27 โรงงานผลิตหนัง 

27.1 เครื่องจักรในขั้นตอน ปน, ฟอก 
 

15 
 

18 
 

18 
27.2 เครื่องจักรในขั้นตอนทําหนังแผน 18 20 20 

28 เครื่องชั่ง (Truck Scale) 20 20 20 
29 โรงงานผลิตปลาปน, ขนสัตวปน, เครื่องนึ่ง 

เครื่องอบ 
 

12 
 

15 
 

15 
30 โรงงานผลิตยา เครื่องจักรตาง ๆ 18 20 20 
31 เครื่องจักรในอุตสาหกรรมการผลิตอื่น 15-16 15-16 15-16 
32 เครื่องจักรอื่น ๆ ที่ไมไดระบุไวใหยึดถือตาราง 

อายุการใชงานซ่ึงกําหนดไวแตเดิม แลวเปน 
ประเภทอุตสาหกรรมการผลิต 

   



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

1.4   ราคาเครื่องจักรเม่ือหมดอายุการใชงาน (Salvage Value) 

        ราคาเครื่องจักรเม่ือหมดอายุการใชงาน(Salvage Value) ก็คือ มูลคาซากของเครื่องจักร เครื่องจักรแตละชนิดมีราคา

ไมเหมือนกัน ราคาเม่ือครบอายุการใชงานไมมีผูใดสามารถกําหนดหรือประมาณการไดแนนอน ตองขึ้นอยูกับความชํานาญ

และประสบการณของผูผลิตเครือ่งจักร แตก็ยังมีผลจากความแปรปรวนและไมแนนอนในดานความนิยมแพรหลายในอนาคต

ที่เม่ือเครือ่งจักรนั้นครบอายุใชงาน เชน เม่ือถึงเวลานัน้ย่ีหอของเครื่องนั้นเกิดแพรหลายและนิยมในหมูพอคามาก ถึงแมวา

ตามหลักสากลเม่ือครบอายุใชงานแลวในทางบัญชีจะตีราคาเปนศนูยหรือไมมีราคาแลวก็ตาม แตขอเท็จจริงแลวอาจขายมี

ราคาก็ได ซ่ึงไมแนนอนราคาสุดทายนี้จึงกําหนดไดยากแตโดยทั่วไปจะคิดใหมีราคาเหลือไมเกิน 10% ของราคาตนที่ซ้ือมา 

การประเมินขึ้นอยูกับประเภทของเครื่องจักร ซ่ึงหากเราพบวาเปนเครือ่งจักรประเภทแพรหลาย ซ้ืองายขายคลองแลวมัก

กําหนดราคาสุดทายใหสูงหนอยแตโดยมากใหไมเกิน 10% ของมูลราคาตน แตถาเปนเครื่องจักรใชในอุตสาหกรรมเฉพาะ

อยางมีการเส่ือมสภาพเร็วใชงานหนัก เรามักกําหนดตํ่าหรือใหไมมีราคาเลยก็ไดโดยทั่วไปราคาสุดทายนี้มักกําหนดอยูในชวง 

4% - 10%  ของมูลราคาตนที่ซ้ือมาในตางประเทศกไ็มแนนอนเชนกัน  

              

1.5    สภาพของเครื่องจักร (Condition) 

          การตรวจสภาพของเครื่องจักรที่จะประเมินราคาเปนส่ิงสําคัญที่สุด เพราะราคาที่ประเมินตองสอดคลองกับสภาพ

ความเปนจริงในขณะเวลาประเมินนั้น เจาหนาที่ตองตรวจสอบดูสภาพโดยทั่วไป การทํางาน ประสิทธิภาพ การดูแลรักษา

สภาพแวดลอม ความเชื่อถอื ความปลอดภัย และอื่นๆประกอบการพิจารณา ซ่ึงบางสวนนีเ้ปนขอมูลหนักไปในทางเทคนคิ

และวิศวกรรม อาศัยความชํานาญและประสบการณของเจาหนาที่ที่ออกตรวจเครื่องจักรโดยยึดถือหลักเกณฑตามความเปน

จริงที่สุด ไมโนมเอียงในการพิจารณาตัดสิน สภาพที่ตรวจตางๆก็มักไดแก ความม่ันคงแข็งแรงมีการส่ันสะเทือน โยกสายมีผุ

กรอน เปนสนิม สีลอก มีน้ํามันหลอล่ืนไหลเลอะเปรอะเปอน มีสวนใดเสียสงเสียงดัง กลไกชํารดุเสียหายหรือไม ติดต้ังใกล

วัสดุหรือส่ิงทีอ่าจเปนอนัตรายกัดกรอนทําลาย เชน บอน้ํากรดเตาอบ เปนตน 

        เพ่ือใหเปนแนวทางการกาํหนดสภาพเครื่องจักร สํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลางกําหนดใหใชตารางที่ 3 อางอิง

ดังตอไปนี ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางที่ 3. กําหนดสภาพเครือ่งจักร 
 

                  

                                             สภาพเครื่องจักร                                           คาที่ให (%) 
 

  -   เคร่ืองจกัรใหม่ท่ียงัไม่ไดใ้ชง้าน                                                   95 – 100  

  -   เคร่ืองจกัรเก่าท่ียงัไม่ไดใ้ชง้าน (เช่นเคร่ือง               

      จกัรเก่าท่ีนาํเขา้มาจากต่างประเทศ หรือเป็น 

     เคร่ืองมือสอง) 

- เคร่ืองจกัรใชง้านมาแลว้ สภาพใหม่มีการ                     80 - 95   

        บาํรุงรักษาท่ีดีเยี่ยม 

- เคร่ืองจกัรใชง้านมาแลว้ มีอาการเส่ือมสภาพ                                   60 - 80 

       บา้งเช่น  ความสัน่สะเทือนโยกคลอน เสียงดงั 

       ผกุร่อนเป็นสนิม สีรอก นํ้ ามนัหล่อล่ืนไหล 

       เปรอะเป้ือน 

                              -     กลางเก่ากลางใหม่                                        45 – 60 

- เคร่ืองจกัรเก่ามากขาดการบาํรุงรักษา                                                    30 - 45 

- เคร่ืองจกัรชาํรุดแต่ยงัซ่อมแซมใชง้านได ้

- เคร่ืองจกัรชาํรุดหยดุการใชแ้ต่ยงัซ่อมแซม                                              5 - 30 

       ใชง้านไดแ้ต่ไม่คุม้ค่าซ่อมบาํรุง 

- เคร่ืองจกัรเก่ามากหมดสภาพการทาํงานไม่สามารถ                           0 

       ซ่อมใชง้านไดต่้อไปอีก 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

   1.6   ประสิทธิภาพของเครื่องจักร (Efficiency) 

                      การหาคาประสิทธิภาพเครื่องจักรก็ใชวธิีการตรวจสอบเครื่องจักรจากการทดสอบการทํางานจริงโดยการ

ตรวจวัดอัตราการผลิตของเครื่องจักรในกรณีที่เครื่องจักรนั้นสามารถวัดอัตราการผลิตไดเชน ชิ้นตอนาที ตันตอชั่วโมงเปนตน  

 

                    ตัวอยาง   เครือ่งจักรที่กําหนดอัตราการผลิตตาม Spec.  ไดเต็มที่ 100 ชิ้น/นาที  แตเม่ือทดลองเดินไดเพียง 70 ชิ้น/นาที  

 

              ประสิทธิภาพเครื่องจักร       =        (70 / 100)100   =      70 % 

 

             สรุปไดวาประสิทธิภาพเหลือเพียง 70%  สภาพและประสิทธิภาพของเครื่องจักรคอืผลการตรวจสอบที่อาจจะ

ตองประเมินออกมาใหได โดยทั่วไปแลวเรามักกําหนดทั้งสองอยางวาไมควรตํ่ากวา 50% ของเครือ่งจักรที่สมบูรณ เพราะถา

ตํ่ากวาก็ไมคุมคาที่จะนําไปใชอีก คาเฉล่ียของการประมาณจากการตรวจตามความเปนจริงจะนาํมาใชเปนสวนประกอบใน

การคํานวณราคาประเมินตอไป 

                                             

1.7   ดัชนีการเปล่ียนแปลงของอัตราแลกเปล่ียนเงินตรา (Rate of Exchange Index)  

 เงิน เปนวัตถุที่มนุษยกําหนดขึน้ใชในการแลกเปล่ียนการซ้ือขายสินคาระหวางกัน เม่ือมีการซ้ือขายสินคากันก็มี

การกําหนดคาเทียบเทาในแตละหนวยของเงิน เชน หนึง่อเมริกันดอลลาร เทากับ   24.9651  บาท   หรือ 100 เยน ญี่ปุน

เทากับ  26.75 บาท(เปนอัตราแลกเปล่ียนเงนิตราเม่ือป ค.ศ. 1995) ราคาของหนวยเงนิแตละประเทศเม่ือเทียบกันจะมาก

หรือนอยขึ้นอยูกับความม่ันคงของภาวะเศรษฐกิจของประเทศรวมทั้งปจจัยอื่นๆดวย 

            หากเปนเครือ่งจักรที่ส่ังซ้ือมาจากตางประเทศเม่ือใชงาน ไปในชวงระยะเวลาหนึง่จะพบวาคาของเงินประเทศนั้นๆ 

มีการเปล่ียนแปลงไปจากเดิม จึงตองนํามาใชเปนสวนประกอบการประเมินดวย อัตราการเปล่ียนแปลงของเงินตราแตละ

ประเทศสามารถตรวจสอบไดจากธนาคารพาณิชยทั่วไป การพิจารณาของสํานกังานทะเบียนเครื่องจักรกลางใชตาราง Rate 

of Exchange Index จากธนาคารแหงประเทศไทยเปนตารางอางอิง 

 

1.8  ดัชนีราคาสินคา (Wholesale Price Index) 

            เปนตัวชี้ระดับการเปล่ียนแปลงราคาสินคาโดยเฉล่ียที่ผูบริโภคจายไปสําหรับกลุมสินคาที่กําหนด  กลุมสินคามีคํา

เฉพาะเรียกวา ตะกราสินคา(Market Basket) คือกลุมสินคาที่กลุมผูบริโภคเปาหมายสวนใหญซ้ือมาบริโภคเปนประจํา 

ตะกราสินคาไดขอมูลมาจากการสํารวจคาใชจายการบริโภคสินคาของกลุมเปาหมาย 

            การวัดการเปล่ียนแปลงราคาสินคานัน้จะเปรียบเทียบราคาสินคาในชวงระยะเวลาหนึ่งๆ กับราคาสินคาอยาง

เดียวกันในชวงเวลาต้ังตนซ่ึงมีคาเฉพาะเรียกวาปฐาน (Base Year)ในทางปฏิบัติปฐานหมายถึงปทีก่ําหนดใหตัวเลขดัชนีมีคา

เทากับ 100 ( เชนปจจุบัน สํานักดัชนีเศรษฐกิจการคากําหนดป 1995 เปนปฐาน) 

           น้ําหนัก(Weight) หมายถึงการใหความสําคัญของสินคาแตละรายการในตะกราสินคาแตกตางกันเพราะการทําดัชนี

ราคาสินคาจะใชวิธกีารแบบถวงน้ําหนักของรายการสินคาทุกรายการในตะกราสินคา สินคาที่ผูบริโภคมากจะมีความสําคัญ

มากนั้นคือมีน้ําหนกัมาก 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

           การคํานวณดัชนีราคาผูบริโภค คอืการหาสัดสวนคาใชจายในการซ้ือสินคา (ในตะกราสินคาที่กําหนด) ตามราคา

สินคา ณ.เวลาปจจุบัน เทียบคาใชจายในการซ้ือสินคา(ในตะกราสินคานั้น) ณ.ปฐาน ดัชนีราคาสินคาจะเปรียบเทียบในรปู

ของรอยละ 

            สํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลาง ไดใชรายงานดัชนีราคาผูบริโภค    (Consumer Price Index)   หรือดัชนี

ราคาขายสง   ( Wholesale Price Index)    เปนองคประกอบในการประเมินราคาเครื่องจักร สําหรับดัชนีผูบริโภคจะ

แบงเปนหมวดหมูกวางๆ ไมแยกเครือ่งจักรเฉพาะอยาง  การใชดัชนีก็ใชรวม สวนดัชนขีายสงนั้นแบงกลุมระดับราคา

เครื่องจักร (Machine and Equipment)ไวดวยนับวาเปนประโยชนในการคํานวณและ การใชดัชนีเปล่ียนแปลงของราคานี้

เปนวิธีการหนึ่งที่ทําใหทราบระดับราคาของเครื่องจักรที่สูงขึ้นในระยะเวลาตางๆกัน แตก็ยังไมแนนอนเพราะการแบงกลุมยัง

ไมละเอียด เนื่องจากเครือ่งจักรตางๆมีหลายชนิด แตก็เปนพ้ืนฐานสําหรับการพิจารณาระดับราคาเปนอยางดีตามสภาพการ

เปล่ียนแปลงระบบการเงิน  

           ดัชนีราคาสินคา (Wholesale Price Index) สามารถอางอิงไดจากรายงานของกรมเศรษฐกิจการพาณิชย 

กระทรวงพาณิชย ในหมวด Machine and Equipment   

           อัตราการเปล่ียนแปลงดัชนีราคาสินคา ไดจาก ดัชนีราคาสินคาปปจจุบัน หารดวย ดัชนีราคาสินคาปที่ซ้ือ

เครื่องจักร 

                       Kp  =      ดัชนีราคาสินคาปปจจุบัน( Kp1) 

                                     ดัชนีราคาสินคาปที่ซ้ือ ( Kp2)    

 

 ตัวอยาง เชน เครื่องจักรที่ซ้ือมาจากประเทศเยอรมัน เม่ือป คศ. 1996 อัตราการเปล่ียนแปลงดัชนีราคาสินคา   

(Wholesale Price Index) ในหมวด Machine and Equipment  

       

    Kp  =    ดัชนีราคาสินคาปปจจุบัน (ค.ศ.2000)  Kp1        =     110.3      =   1.0888 

               ดัชนีราคาสินคาปทีซ้ื่อ (ค.ศ.1996)  Kp2                    101.3 

 

1.9   ดัชนีราคาเครือ่งจักรเฉพาะอยาง 

      เปนดัชนีการเปล่ียนแปลงราคาเฉพาะแตละประเภทย่ีหอ เปนอยางๆไป หรอือาจเรียกไดวาเปน Escalating Price 

Index เชน เครื่องกลึงชนิดหนึง่ซ้ือมาเม่ือ 5 ปที่แลวราคา 100,000 บาท ในปจจุบันราคาเครือ่งกลึงรุนเดียวกันและย่ีหอ

เดียวกัน ราคา 150,000 บาทแสดงใหเหน็วาดัชนีราคาเฉพาะเครือ่งกลึงชนิดนี้เปน 1.5 เทาของเม่ือ 5 ปที่แลว วิธีการนี้เปน

วิธีที่เหมาะสําหรับการประเมินราคาเครื่องจักรในกรณีที่เรารูราคาแนนอนจากตัวแทนจําหนาย ซ่ึงโดยขอเท็จจริงแลว

เครื่องจักรแตละชนิดก็มีการขึ้นราคาแตกตางกันไป การหาดัชนีแบบนี้ตองใชเวลาในการสอบถามแตก็เปนขอมูลที่เปนไป

ตามสภาพความเปนจริงของตลาด 

 

 

 

 

 



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

สูตรการประเมนิราคาเครือ่งจกัร 
           สํานักงานทะเบียนเครือ่งจักรกลางไดวางหลักเกณฑการประเมินราคาเครื่องจักรไวดังนี ้

       

2.1 กรณีที่ทราบราคาเครือ่งจักรเม่ือซ้ือ (P1) โดยการปรับตามสภาพและภาวะเศรษฐกิจ 

 

                                                                          (N-(n-1)    +      (C + E)  

                     ราคาประเมิน      =    P1 x  Re x Kp1         N                2 x 100 …….(1.1)  

                                           Kp2                        2 

 

              เม่ือกําหนดให     P1    = Price (ราคาเครื่องจักร ณ. ปที่ซ้ือ) 

           Re  = Rates Of Exchange (อตัราแลกเปล่ียนเงิน ณ.ปที่ซ้ือ) 

    Kp1  = Price Index ของราคาสินคาปปจจุบัน 

    Kp2  = Price Index ของราคาสินคาปที่ซ้ือ 

    N  = อายุการใชงาน (ป) 

    n  = อายุผานงาน (ป) 

    C = Condition (สภาพเครื่องจักร)  % 

    E = Efficiency (ประสิทธิภาพของเครื่องจักร)  % 

         

  การวิเคราะหสูตร 

ก. P1 x Re เปนการปรับคาของเงินเปนสกุลเงินบาทไทย โดยใชอัตราแรกเปล่ียนสกุลเงิน ณ. ปที่ซ้ือเครื่องจักร   

ข. Kp1/Kp2 เปนอัตราการเปล่ียนแปลงดัชนีราคาสินคา(Wholesale Price Index) ในหมวด Machine and 

Equipment เม่ือนําไปคณูกับ P1 x Re ก็คือฐานของราคาเครื่องจักรปจจุบัน 

ค. [N-(n-1)] / N  เปน Factor ในการหักคาเส่ือมราคาเครื่องจักรตามอายุการใชงาน 

 

ในทางทฤษฎีการหักคาเส่ือมราคาแบบ Straight Line Depreciation 

 

 

มูลคาตามบัญชีเม่ือส้ินปที่  n  =  P -    (P – L)     x n   

                     N 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

สําหรับเครื่องจักรที่ใชในประเทศไทย คนไทยสวนมากมักใชงานจนไมสามารถใชงานตอไปได หรือในหนึ่งใชจนเกิน

อายุเครื่องจักรนั้นๆ   ถาสมมุติวา เครื่องกลึงของ ประเทศเยอรมันนีที่ใชงานมาแลว 25 ป จะเหลือมูลคาเทาไรเม่ืออายุใช

งานเครื่องจักร 20 ป (จากตาราง ที่ 2) 

             เม่ือ                        n  =  25,  N = 20        

 

 

มูลคาตามบัญชีเม่ือส้ินปที่  n  =  P -    (P – L)     x 25   

                      20 

                                                           =  1.25 x L 

 

                           ถา  n  =  20,  N = 20  

 

มูลคาตามบัญชีเม่ือส้ินปที่  n  =  P -     (P – L)     x 20   

                       20 

                                                   =  L 

 

นั้นหมายความวา ถาใชเครื่องจักรมา 20 ป มูลคาตามบัญชีจะเทากับ L แตถาใชเครื่องจักรนีเ้ปนเวลา 25 ป 

มูลคาตามบัญชีจะเทากับ 1.25 L แสดงวามูลคาตามบัญชีเม่ือส้ินปที่ 25 มีคามากกวาเม่ือส้ินปที่ 20 ถึง 1.25 เทา ซ่ึงผิดกับ

ความเปนจริงของเครื่องจักรทั่วๆไป หรือเรียกไดวาการใชวธิีหกัคาเส่ือมราคาแบบ Straight Line Depreciation ใชได

เฉพาะเครื่องจักรที่มีการใชงานไมเกินระยะเวลาที่กําหนดอายุการใชงานเครื่องจักร 

                 ดังนั้นสํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลางจึงกําหนด Factor หักคาเส่ือมราคาเครือ่งจักร เม่ือคิดตามอายุการใช

งานเครื่องจักรที่มีอายุการใชงานมามากกวาอายุเครื่องจักรคือ n = N  จาก ตัวอยางดังกลาว  

                 อายุการใชงาน    N  =  20  ป 

             อายุการผานงาน  n  =  25  ป                             

        ดังนั้น           N     =    n    =    25  (ในกรณีที่ n มากกวา N) 

มูลคาคงเหลือตามอายุการใชงาน    =   [25 – ( 25 - 1 )] / 25  

               =   1/25  =     4.00 %  ของราคาเครื่องจักรเม่ือซ้ือ 

 

                 ดังน้ัน สูตรราคาประเมินเม่ือปรับสภาพตามอายกุารใชงาน  

       

                        ราคาประเมิน       =    P1 x  Re x Kp1   x   N - (n-1)  ………..(1.2)   

                                                         Kp2            N 

 



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

       ง. เครื่องจักรเม่ือถูกใชงานไป จะมีสภาพและประสิทธิภาพแตกตางกันแลวแตวิธกีารบํารุงรกัษา ดังนั้นสํานักงาน

ทะเบียนเครื่องจักรกลางจึงไดกําหนด Factor ของสภาพและประสิทธิภาพเครื่องจักรไวดวย นั้นคอื    ( C + E ) / 2 x 100    

เม่ือ C และ E มีหนวยเปน  %     

 

              ดังนั้น สูตรราคาประเมินเม่ือปรับสภาพและประสิทธภิาพเครื่องจักร  

      

                        ราคาประเมิน       =    P1 x  Re x Kp1   x  ( C + E )         ……………(1.3) 

                           Kp2       2 x 100          

    

          นําสูตรราคาประเมินเครื่องจักรทั้ง 1.2  บวกกับ 1.3  แลวหาคาเฉล่ีย 

                      

          ดังนั้น  สูตรการประเมินราคา   

 

P1 x  Re x Kp1   x   N - (n-1)  +    P1 x  Re x Kp1   x  ( C + E )                  

=                  Kp2            N       Kp2      2 x 100                                            

             

            2 

                   (N-(n-1) +   (C + E)  

                     ราคาประเมิน      =    P1 x  Re x Kp1               N          2 x 100   

                                            Kp2                        2 

 

 

2.2 กรณีทราบราคาปจจุบัน (P2)  

             ใชในกรณีที่ไมรูราคาเครือ่งจักรทีซ้ื่อ แตสามารถหาราคาเครื่องจักรที่มีการซ้ือขายกันในปจจุบันไดโดยที่

เครื่องจักรตองเปนชนิด ประเภท และเปนย่ีหอเดียวกนั หรืออยางนอยตองมีคุณลักษณะใกลเคียงกนัที่มีประสิทธิภาพตางกัน

ไมเกิน 10 %                    

                                    (N-(n-1)    +      (C + E)  

                     ราคาประเมิน      =        P2 x  Re             N                2 x 100   

                                                                  2 

          

P2 x  Re   เปนราคาเครื่องจักรในปจจุบันที่ปรับคาตามสกุลเงินเปนเงนิบาท 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

2.3      กรณีที่ไมทราบราคาซ้ือและไมทราบราคาปจจุบัน 

                  

                   ราคาประเมิน      =      Pa1 + Pa2 + Pa3 + ………….+ Pan 

                                                                       n 

 Pa1    =   ราคาประเมินเครื่องจักร ที่ไดจากการสอบถามผูมีประสบการณ หรอืผูรูคนที่ 1    

 Pa2    =   ราคาประเมินเครื่องจักร ที่ไดจากการสอบถามผูมีประสบการณ หรอืผูรูคนที่ 2 

 Pa3    =   ราคาประเมินเครื่องจักร ที่ไดจากการสอบถามผูมีประสบการณ หรอืผูรูคนที่ 3 

                    ………………………………………………. 

 Pan    =   ราคาประเมินเครือ่งจักร ที่ไดจากการสอบถามผูมีประสบการณ หรอืผูรูคนที่ n 

               ในการประเมินราคาเครื่องจักรโดยวธิีการแบบนี ้

หมายเหตุ 

ก.  ราคาประเมินที่ไดจากการสอบถาม ถือวาเปนราคาที่ประเมินแลว(Appraise Cosหรือมูลคาตลาด (Fair Market Value) 

 ข.  หากไดราคาประเมินจากการสอบถามเปนสกุลเงินตางประเทศใหปรับเปนคาเงินบาท 

 ค.  ตองไดราคาประเมินจากการสอบถาม ไมนอยกวา 3 คน 

 

 การใช้ดุลพนิิจพจิารณาราคาเครือ่งจกัร 
 

3.1   ถามีขอมูลราคาปจจุบันของเครื่องจักรชนิดเดียวกนั ประเทศผูผลิตเดียวกันหรือกลุมที่ใกลเคียงในดานราคาแตขนาด   

       ความสามารถตางกันมากๆ ใหทดลองใชวิธเีปรียบเทียบและพิจารณาหาราคาที่นาจะเปน 

3.2   ถามีขอมูลราคาปจจุบันของเครื่องจักรชนิดเดียวกนั ขนาดความสามารถเทากันแตประเทศผูผลิตตางกัน ใหทดลองใช  

       วิธีเปรียบเทียบและพิจารณาหาราคาที่นาจะเปน 

3.3  ถาไมมีขอมูลใดๆใหเปรียบเทียบ ใหใชวิธีสอบถามราคาจากตัวแทนจําหนาย   ขอมูลจากโรงงานทีเ่คยจดทะเบียน    

 เครื่องจักร ซ่ึงจะเก็บอยูในแฟมเอกสารของสํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลางและสํานักงานทะเบียนเครือ่งจักรประจํา  

 จังหวัด แลวใชราคาเฉล่ียเปนฐานการประเมินราคาเครือ่งจักร 

3.4   ใชวิธีคํานวณผลตอบแทนจากการผลิตสินคาเปรียบเทียบกบัการลงทุนซ้ือเครื่องจักรตองคุมกับการลงทนุ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

               ตวัอยา่งการประเมนิราคาเครือ่งจกัร  
 

          เครื่องฉีดพลาสติก (Plastic Injection Molding Machine)  ย่ีหอ MITSUBISHI ผลิตในประเทศ JAPAN ซ้ือมา

เม่ือป  1997 ในราคา  6,000 $ ใหหาราคาประเมินของเครือ่งจักร 

1. สูตรที่ใชการประเมินแบบแบบสํานักงานทะเบียนเครื่องจักรกลาง 

    N-(n-1)    +    C + E 

                            ราคาประเมิน (P)     =   P1 x Re x  Kp1          N             2 X 100   

         Kp2     2 

                                        เม่ือ     P1      =        6000 $ 

       Re      =      31.4817     บาท/ $  

                                                  Kp1    =      110.3        Kp2    =       99.5                                                                                          

        N      =        18   ป        n     =         3   ป       

  จากการตรวจสอบเครื่องจักรพบวา   

    สภาพเครื่องจักร C    =    85  % 

    ประสิทธิภาพ    E     =    85  %     

                                18- (3-1) +   85 + 85 

                      ราคาประเมิน       =      6000 x 31.4817 x 110.3           18           2x 100 

99.5                   2  

                                             =     181,960   บาท         

2.  สูตรที่ใชการประเมินแบบเสนตรง(Straight – Line Method)  

               เม่ือกําหนดใหมูลคาซากเปน 10 % 

                      ราคาประเมิน       =    P –    (P-L) n     

           N           

              เม่ือ            P     =     6000 x   31.4817  =   188,890.00  บาท 

                               L    =     188,890  x  0.10=    18,889   บาท 

                               N    =        18   ป        n     =         3   ป                  

                          ราคาประเมิน   =      188,890 – (188,890-18,889) * 3      

        18 

    =      160,556  บาท   

 

                 สรุป การประเมินราคาแบบที่สํานักงานทะเบียนเครื่องจักรนํามาใช    ดังตัวอยางทีแ่สดงไว    มีราคา

ประเมิน   181,960   บาท  และประเมินราคาตามทฤษฎีแบบเสนตรง (Straight – Line Method) มีราคาประเมิน 

160,556 บาท มีผลตาง 21,204 บาท แสดงวาการประเมินราคาเครื่องจักรตามที่สํานักงานใชนาจะอยูในสภาพใกลเคียง

ตามสภาพเศรษฐกิจที่เปนจรงิมากกวา 
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